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ALLGENMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen hachgewiesen,

Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfihrung von Bauvorhaben gesetzlich vor-
geschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.

Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weitergehender
Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender Kopien
dieses Bescheides zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid
an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behérden
ebenfalls Kopien zur Verfliigung zu stellen.

Dieser Bescheid darf nur vollstidndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise Verdffent-
lichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts flr Bautechnik. Texte und Zeich-
nungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen, Ubersetzungen
missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht gepriifte Ubersetzung der
deutschen Originalfassung" enthalten.

Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtréglich erganzt
und gedndert werden, inshesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fiir Bautechnik unverztiglich offenzulegen.

Dieser Bescheid beinhaltet zugleich eine allgemeine Bauartgenehmigung. Die von diesem
Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als allgemeine bauaufsicht-
liche Zulassung fur die Bauart.
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

Diese allgemeine bauaufsichtliche Zulassung gllt fur die Herstellung und Verwendung von
Schlauchlinern mit der Bezeichnung "epros Dralaner (Anlage 1) bestehend aus den
Epoxid-Harzsystemen mlt den Bezeichnungen "epros®EPROPOX HCB60", "epros®EPRO-
POX HC120" und "epros EPROPOX HC120+" und den Po!yesternadelvllesschlauchen der
Bezeichnungen "epros®DrainFlexLiner", "epros®DrainPlusLiner" und "epros®DrainSteam
Liner".

Der Polyesternadelvliesschlauch darf mit drei verschiedenen Folien-Beschichtungsvarianten
ausgestattet (Anlage 1 Punkt 3) sein:

Variante a) "epros®DrainFlexLiner" DN 100 bis DN 200 PP-Folienbeschichtung
Variante b) "epros®DrainPlusLiner" DN 50 bis DN 200 PUR-Folienbeschichtung
Variante ¢) "epros®DrainPlusLiner" DN 50 bis DN 200 Silikon-Folienbeschichtung

Variante d) "epros®DrainSteamLiner" DN 100 bis DN 200 PP-Folienbeschichtung als
Bestandteil des Schlauchliners.

Die Schlauchliner sind zur Sanierung von schadhaften Abwasserleitungen wie
Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der Gebaudestruktur nach
DIN 1986-100" bestimmt.

Werden Grundleitungen saniert, gelten zusatzlich die Bestimmungen der allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassungen Nr. Z-42.3-375 und Nr. Z-42.3-468. Diese Zulassung gilt fur die
Sanierung von Abwasserleitungen, die dazu bestimmt sind Abwasser gemaR DIN 1986-3?
abzuleiten. Das Abwasser darf keine héheren Temperaturen aufweisen als solche, die in
DIN EN 476° festgelegt sind.

Die Schlauchliner erfiillen die Anforderungen an normalentflammbare Baustoffe B2 nach
DIN 4102-1*,

Schadhafte Abwasserleitungen werden durch Einbringen eines epoxidharzgetrankten
Polyesternadelvliesschlauches und nachfolgender Aushartung mittels Dampf saniert.

Mit Schlauchlinern durfen Abwasserleitungen mit Kreisquerschnitten in den Nennweiten von
DN 50 bis DN 200 aus den Werkstoffen asbestfreiem Faserzement und Gusseisen sowie
Abwasserleitungen aus den Kunststoffen GFK, PVC-U, PE-HD ohne Raohrabschottungen
oder mit Rohrabschottungen, die im Brandfall nicht aufschdumen, saniert werden.

Abwasserleitungen mit Rohrabschottungen, die im Brandfall aufschdumen (z. B. Rohrman-
schetten) dirfen nicht saniert werden.

In der Regel werden die senkrechten Fallleitungen vom Dach (ber die Beltftungsleitung
saniert, die Grundleitungen Uber die Revisions- oder Reinigungséffnungen und die
Anschlussleitungen Uber die Anschlisse der Sanitarobjekte. Es kdnnen bis zu zwel
Dimensionswechsel und mehrere Umlenkungen bzw. Verziige bis 90 Grad saniert werden.

Der Wideranschluss der Anschiluss- und Sammelleitungen fUr Sanitérausstattungsgegen-
sténde erfo!gt mittels Hutprofiltechnik der Bezeichnung "epros®DrainLCR-B System mit der
"epros DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette".

DIN 1986-100 Entwésserungsanlagen flr Gebaude und Grundstiicke — Teil 100: Bestimmungen in
Verbindung mit DIN EN 752 und DIN EN 12056; Ausgabe:2016-12

DIN 1986-3 Entwésserungsanlagen fiir Gebaude und Grundstiicke — Teil 3: Regeln fur Betrieb
und Wartung; Ausgabe: 2004-11

DIN EN 476 Aligemeine Anforderungen an Bauteile fir Abwasserleitungen und -kanéle;
Deutsche Fassung EN 476:2011; Ausgabe: 2011-04

DIN 4102-1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 1: Baustoffe; Begriffe, Anforder-

ungen und Priifungen; Ausgabe: 1998-05 in Verbindung mit Berichtigung 1; Aus-
gabe; 1998-08
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2 Bestimmungen fiir die Bauprodunkte
241 Eigenschaften und Zusammensetzung

2141 Werkstoffe der Komponenten der Schlauchliner
2.1.1.1  Werkstoffe fur die Inversionsschlauche (Anlage 1)

Die Werkstoffe des Polyesternadelvliesschlauch, die Beschichtungen aus PUR-, Silikon-
oder PP-Folien sowie die Werkstoffe der Epoxid-Harze, der Harter und sonstigen
Werkstoffe, entsprechen den beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten
Rezepturangaben.

Die Komponenten der Schlauchliner weisen folgende Eigenschaften auf:
1. Der Polyesternadelvliesschlauch weist u. a. folgende Eigenschaften auf:
a) "epros®DrainFlexLiner" DN 100 bis DN 200 mit PP-Beschichtung:

Flachengewicht: Anlage 2 Tabelle A
Beschichtungsdicke PP: 0.30 mm bis 0,40 mm

b) “eprosgDrainPIusLiner" DN 50 bis DN 200 mit PUR-Beschichtung:
Flachengewicht: Anlage 3 Tabelle B und C
Beschichtungsdicke PUR: 0,20 mm bis 0,25 mm

¢) "epros®DrainPlusLiner” DN 50 bis DN 200 mit Silikon-Beschichtung:
Flachengewicht: Anlage 4 Tabelle D und E
Beschichtungsdicke Silikon: 0,45 mm bis 0,75 mm

d) "epros®DrainSteamLiner" DN 100 bis DN 200 mit PP-Beschichtung:
Flachengewicht: Anlage 2 Tabelle A
Beschichtungsdicke PP: 0,40 mm bis 0,60 mm

2. Zwei-Komponenten-Harzsystems "epros°EPROPOX HC60"
a) Die Epoxidharz-Komponente A des Zwei-Komponenten-Harzsystems
"epros® EPROPOX HCB0" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:
Dichte bei +23 °C: 1,16 glcm® £ 0,02 g/em®
Viskositét bei +25 °C; 11.000 mPa x s = 1.5600 mPa x s

b) Die Harter-Komponente B des Zwei-Komponenten-Harzsystems
"epros® EPROPOX HC60" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:
Dichte bei +23 °C: 0,95 glcm® + 0,02 g/cm®
Viskositat bei +25 °C; 225mPaxs+t75mPaxs

c) Das Epoxid-Harzsystem "epros®’EPROPOX HC60 (A+B)" weist ohne den Polyester-

nadelvliesschlauch im ausgeharteten Zustand folgende Eigenschaften nach
DIN 16946-2° (Typ 1040-0) auf:

Dichte bei +23 °C: 1,15 glem® + 0,02 g/em®
Biege-E-Modul: ca. 2.800 N/mm?
Biegespannung o ca. 110 N/mm?
Zugfestigkeit: ca. 70 N/mm?®
Reitdehnung: >7%

8 DIN 16946-2 Reaktionsharzformstoffe; GieRharzformstoffe; Typen; Ausgabe; 1989-03
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ca. 95 °C
60 min

fiir

Tabelle 1: Mischungsviskositat "epros°’EPROPOX HC60 (A+B)"

Viskositét [mPas] zum Zeitpunkt
Priifterperatur
10min nach 60min nach Anmischen | 70min nach Anmischen
Anmischen (Startwert) (Ende der Topfzeit) (Ende der Messung)
10°C 208600 29762 32982*
15°C 9517 15525 17522*
20°C 4839 9724 11356
25°C 2617 7315 9265

*Die Messung der Mischungsviskositét bei 10°C bzw. 15 °C wurden ab einem Zeitpunkt von 60 Minuten
bzw, 53 Minuten extrapoliert. Aufgrund der niedrigen Priiftemperaturen werden die Messungen bei 10°C
und 15°C kurz vor Ende der Messdauer durch Kondensatbildung verfalscht.

3. Zwei-Komponenten-Harzsysteme "epros°EPROPOX HC120" und "epros®EPROPOX

HC
al)

a2)

b)

c)

DIN EN

120+"

Die Epoxidharz-Komponente A des Zwei—Komponenten—Harzsystems epros ®EPRO-
POX HC120" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:

Dichte bei +23 °C: 1,16 glem® + 0,02 glem®

Viskositat bei +25 °C: 3.250 mPaxs+ 650 mPa xs

Die Epoxidharz-Komponente A des Zwei-Komponenten-Harzsystems "epros®EPRO-
POX HC120+" weist vor der Verarbeitung folgende Eigenschaften auf:

Dichte bei +23 °C: 1,23 glom® + 0,02 glcm®

Viskositat bei +25 °C: 5250 mPaxs+1.250 mPaxs
Die Harter—Komponente B der Zwei- Komponenten Harzsysteme "epros ®EPROPOX

HC120" und "epros®’EPROPOX HC120+" weisen vor der Verarbeitung folgende
Eigenschaften auf:

Dichte bei +23 °C;
Viskositat bei +25 °C:

0,96 glem® + 0,02 glem®
275 mPaxs+75mPaxs
Das Epoxid-Harzsystem "epros®’EPROPOX HC120" und "epros®EPROPOX

HC120+" weist ohne den Polyesternadelvl|esschlauch im ausgeharteten Zustand
folgende Eigenschaften nach DIN 16946-2° (Typ 1040-0) auf:

Dichte bei +23 °C “epros EPROPOX HC120": 1,15 g/cm +0,02 g/cm3
Dichte bei +23 °C "epros®’EPROPOX HC120+": 1,18 gl’cm3 + 0,02 glom®
Biege-E-Modul: ca. 2.900 N/mm?
Biegespannung o: ca. 120 N/mm?

ISO 75-2 Kunststoffe - Bestimmung der Warmeformbesténdigkeitstemperatur — Teil 2: Kunst-
stoffe und Hartgummi (1SO 75-2:2004); Deutsche Fassung EN ISO 75-2:2004; Aus-

gabe: 2004-09
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Zugfestigkeit:
Reilldehnung:

Warmeformbestandigkeitstemperatur

nach DIN EN ISO 75-2°
"epros®EPROPOX HC120":

Warmeformbestandigkeitstemperatur

nach DIN EN ISO 75-2°
"epros®EPROPOX HC120+":
Reaktivitat (Topfzeit) bei +25 °C:

Tabelle 2: Mischungsviskositat "epros®EPROPOX HC120 (A+B)"
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ca. 70 N/mm?
>7 %

ca. 92 °C

ca. 99 °C
120 min

Viskositat [mPas] zum Zeitpunkt
Priftemperatur
10min nach A : 70min nach Anmischen
Anmischen (Startwert) LI (Ende der Messung)
10°C 7698 10491 11189
15°C 4144 6318 6976
20°C 2259 3968 4520
25°C 1340 3017 3644

Diagramm 1: Mischungsviskositat des Harzsystems "epros®EPROPOX HC120+ (A+B)"
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Es durfen nur Epoxidharze (EP-Harze) des Typs 1040-0 von DIN 16946-2* eingesetzt
werden, die den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten Rezepturangaben und
IR-Spektren entsprechen. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdiberwachenden Stelle zu

hinterlegen.
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Werkstoffe fur das "epros®DrainLCR-B System" mit der "epros®DrainLCR-B oder LCR-S
Hutmanschette"

Die Werkstoffe fur die "epros®DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" entsprechen den
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hlnteriegten Rezepturangaben. Die Rezepturen der
systeme "epros EPROPOX HCB0" und "epros EPROPOX HC120" sowie "epros EPRO-
POX HC120+" entsprechen den beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegten IR-
Spektren. Die IR-Spektren sind auch bei der fremdtberwachenden Stelle zu hinterlegen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
FabrikmaRige Herstellung der Schlauchliner

Im Werk des Vorlieferanten sind die Polyesternadelvliesschlauche mit folgenden
Mindestwanddicken von ca. 3 mm bis ca. 6 mm (Anlagen 2 bis 4) mit einer aulleren flexiblen
PUR-, Silikon- oder PP-Folie herzustellen. Der Antragsteller hat sich von der Einhaltung der
vorgegebenen Langenmalie und Wanddicken durch den Vorlieferanten zu tiberzeugen.

Der Antragsteller hat sich zur Uberpriifung der Eigenschaften der Harze und der Harter, der
Fullstoffe und der sonstigen Zusatzstoffe entsprechend den Rezepturangaben vorlegen zu
lassen.

Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind folgende Eigenschaften zu Uberpriifen:
Eigenschaften der Harze:

— Dichte

— Viskositat

Verpackung, Transport, Lagerung

Die vom Vorlieferanten angelieferten einseitig beschichteten Polyesternadelvliesschlauche
sind in RAumlichkeiten des Antragstellers vor deren Weiterverwendung so zu lagern, dass
die Schlduche nicht beschadigt werden.

Die vom Vorlieferanten angelieferten Komponenten fir die Harzimpragnierung auf der jewei-
ligen Baustelle, sind bis zur weiteren Verwendung in geeigneten, getrennten, luftdichten
Behaltern in R&umlichkeiten des Antragstellers zu lagern. Der Temperaturbereich von
+15 °C bis ca. +35 °C ist dabei einzuhalten. Die Lagerzeit fur die Epoxidharze und der
Hérter betragen ca. 12 Monate nach der Lieferung und ist nicht zu berschreiten. Die Ge-
binde sind vor direkter Sonneneinstrahlung zu schiitzen. Die Gebinde sind so zu gestalten,
dass die Epoxidharze und die Harter in getrennten Einzelbehéltern aufbewahrt werden.

Die fur die Sanierungsmalnahmen erforderlichen Mengen der Komponenten sind den
Lagergebinden zu entnehmen und in geeigneten, getrennten und luftdicht verschlossenen
Behéltern zum jeweiligen Verwendungsort zu transportieren. Am Verwendungsort sind die
Behalter vor Witterungseinflissen zu schitzen. Die Polyesternadelvliesschlauche sind in
geeigneten Transportbehéltern so zu transportieren, dass sie nicht beschadigt werden.

Bei Lagerung und Transport sind die einschl&gigen Unfallverhiitungsvorschriften und die
Ausfihrungen im Verfahrenshandbuch des Antragstellers zu beachten.

Kennzeichnung

Die Polyesterfaserschlauche und die jeweiligen Transportgebinde der Harzkomponenten
sind mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lé&nder, einschlieBlich der Zulassungshummer Z-42.3-488 zu kenn-
zeichnen. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Ab-
schnitt 2.3 Ubereinstimmungsnachweis erflllt sind.

Der Hersteller hat auf den Gebinden, auf der Verpackung, dem Beipackzettel oder im Liefer-
schein die Gefahrensymbole und H- und P-S&tze gemanl der Gefahrstoffverordnung und der
EU-Verordnung Nr. 1907/2006 (REACH) sowie der jeweiligen akfuellen Fassung der

1.42.3-47117
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CLP-Verordnung (EG) 1272/2008" anzugeben. Die Verpackungen miissen nach den Regeln
der ADR? in den jeweils geltenden Fassungen gekennzeichnet sein.

Zusatzlich sind auf den Transportbehaltern der Polyesternadelvliesschlduche anzugeben:
— Nennweite

— Léange

— Chargennummer

— Folienbeschichtungen PUR, Silikon oder PP

— Hinweis auf PP-Folie als Bestandteil des Schlauchliners

Zusatzlich sind die Transportbehalter fur Harze, Harter und sonstige Zusatzstoffe mindes-
tens wie folgt zu kennzeichnen mit:

Harzbezeichnung "epros®EPROPOX HC60" oder "epros®EPROPOX HC120" oder
"epros’EPROPOX HC120+"

— Komponentenbezeichnung A und B
— Temperaturbereich
Gebindeinhalt (Volumen oder Gewichtsangabe)

Ubereinstimmungsbestitigung
Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Schlauchliner und der Hutprofile (Bauprodukte)
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer
werkseigenen Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir
anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer regelmaigen Fremduberwachung durch eine
anerkannten Uberwachungsstelle einschlieBlich einer Erstpriifung der Bauprodukte nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduiberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufuhrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Bauprodukte eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Ubereinstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung der Bauprodukte
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zuftthren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass die
von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefuhrten Maf3-
nahmen einschlielen.

1272/2008 Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Uber die Einstufung, Kennzeichnung und
Verpackung von Stoffen und Gemischen
ADR Européaisches Ubereinkommen iiber die internationale Beforderung gefahrlicher

Guter auf Stralen (Accord européen relatif au transport international des marchan-
dises Dangereuses par Route)
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— Beschreibung und Uberpriifung des Ausgangsmaterials
Der Betreiber des Herstellwerkes hat sich bei jeder Lieferung der Komponenten der
PUR-, Silikon- oder PP-Folie, Polyesterfasern, Harze, Harter und sonstigen Zusatzstoffen
davon zu Uberzeugen, dass die geforderten Eigenschaften nach Abschnitt 2.1.1
eingehalten werden.

Dazu hat sich der Betreiber des Herstellwerkes vom jeweiligen Vorlieferanten entspre-
chende Werksbescheinigungen 2.1 in Anlehnung an DIN EN 10204 vorlegen zu lassen.
Im Rahmen der Wareneingangskontrolle sind zusatzlich die in Abschnitt 2.1.1. genannten
Eigenschaften stichprobenartig entsprechend den beim Deutschen Institut fiir Bautechnik
hinterlegten Verfahren zu tiberprifen.

— Kontrollen und Priifungen die wahrend der Herstellung durchzufihren sind:
Es sind die Anforderungen nach Abschnitt 2.2.1 zu Uberprifen.
— Kontrolle der Gebinde:

Je Harzcharge sind die Anforderungen an die Kennzeichnung nach Abschnitt 2.2.3 zu
Uberprufen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und auszu-
werten. Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung der Bauprodukte bzw. des Ausgangsprodukts und der Bestandteile,
— Art der Konftrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prlifung der Bauprodukte bzw. der Ausgangsmaterialien
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den Anfor-
derungen, s

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fUr die Fremd-
Uberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen
Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf Verlangen
vorzulegen.

Bei ungentigendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverztglich die erforderlichen Mal3-
nanmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen nicht
entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden ausge-
schlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch maoglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.

Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelmaBig zu Gberprifen, mindestens jedoch einmal pro Halbjahr.

Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprifung der Bauprodukte durchzufthren.
Die werkseigene Produktionskontrolle ist im Rahmen der FremdlUberwachung durch stich-
probenartige Prifungen durchzufiihren. Dabei sind die Anforderungen der Abschnitte 2.1.1
und 2.2.3 zu Gberprifen.

AuBerdem sind die Anforderungen zur Herstellung nach Abschnitt 2.2.1 stichprobenartig zu
Uberprifen. Dazu gehoren auch die Uberprifung des Hartungsverhaltens, der Dichte, der
Lagerstabilitat und des Flachengewichts, sowie die IR-Spektroskopien.

Die Probenahme und Prufungen obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Bei
der Fremduberwachung sind auch die Werksbescheinigungen 2.1 und Werkszeugnisse 2.2
in Anlehnung an DIN EN 10204° zu tiberprifen.

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004; Ausgabe: 2005-01
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Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduiberwachung sind mindestens flnf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem Deut-
schen Institut far Bautechnik und der zustdndigen obersten Bauaufsichtsbehtrde auf Ver-
langen vorzulegen. '

Bestimmungen fiir die Anwendung des Zulassungsgegenstandes

Planung und Bemessung

Planung

Zur Feststellung, ob die Schaden der Abwasseranlage mit dem Schlauchliner "epros® Drain
Liner" saniert werden kénnen, ist eine Inspektion geman DIN EN 1986-3" durchzufiihren. Die
Angaben der notwendigen Leitungsdaten sind zu Uberpriifen und zu dokumentieren, z. B.
Leitungsmaterial, -fllhrung und -lange, Umlenkungen und Nennweiten, Lage der Liiftungs-
leitungen Ober Dach sowie der Reinigungséffnungen, hydraulische Verhéltnisse, bereits
durchgefuhrte Reparaturmal®nahmen sowie die Feststellung von nicht mehr benétigten
Anschliissen.

Vorhandene Videoaufnahmen missen Anwendungsbezogen ausgewertet werden. Die
Richtigkeit der Angaben ist vor Ort zu prifen. Eine Bewertung des Zustandes der beste-
henden Abwasserleitung hinsichtlich der Anwendbarkeit der Schlauchliner "epros®DrainFlex-

Liner", "epros®DrainPlusLiner" und "epros®DrainSteamLiner" zur Sanierung ist vorzuneh-
men.

Dabei sind insbesondere die zu sanierenden Leitungsabschnitte hinsichtlich der Brand-
schutzanforderungen im Einzelfall zu bewerten.

Abwasserleitungen mit Rohrabschottungen, die im Brandfall aufschaumen (z. B. Rohrman-
schetten) dirfen nicht saniert werden. Die Bestimmungen der Richtlinie Gber brandschutz-
technische Anforderungen an Leitungsanlagen der jeweiligen Bundeslander sind zu beriick-
sichtigen.

Die hydraulische Wirksamkeit der Abwasserleitungen darf durch das Einbringen eines
Schlauchliners nicht beeintrachtigt werden. Ein entsprechender Nachweis ist ggf. zu fiihren.

Bemessung

Wanddicken

Die ausgeharteten Wanddicken betragen 2 mm bis 6 mm.
Brandverhalten

Der Schlauchliner entspricht im ausgeharteten Zustand den Anforderungen an einen
normalentflammbaren Baustoff (Baustoffklasse B2) nach DIN 4102-1%,

Eigenschaften des ausgehérteten Polyesterfaser-Harzverbundes aufgrund der thermischen
Analyse (DSC-Analyse)

Der ausgehartete Polyesterfaser-Harzverbund weist folgende Grenzwerte auf, die mittels der
"Dynamischen Differenz-Kalorimetrie" (DDK) (Differential Scanning-Calorimetry (DSC)) fest-
gestellt wurden:

e "epros°’EPROPOX HC60"

Glastuibergangstemperatur Tg, (Ist-Zustand des Reaktionsharzsystems;
erste Heizphase)

ca. +96 °C

Glastbergangstemperatur Tg, (Harzsystem im vollstandig ausgehéarteten Zustand;
zweite Heizphase)

ca. +106 °C
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o "epros’EPROPOX HC120" und "epros®EPROPOX HC120+"

Glastibergangstemperatur Tgq (Ist-Zustand des Reaktionsharzsystems;
erste Heizphase)

ca. +45 °C

Glastbergangstemperatur Tg, (Harzsystem im vollstéandig ausgeharteten Zustand;
zweite Heizphase)

ca. +103 °C

Ausfiihrung
Allgemeines

Vor Beginn der Sanierungsmafnahme sind alle betroffenen Leitungsabschnitte auRer
Betrieb zu nehmen. Vor der Verarbeitung der Komponenten ist sicherzustellen, dass die
Komponenten, die Abwasserleitungsanlage sowie deren Umgebung, die vom Hersteller
vorgegebenen Verarbeitungstemperaturen aufweisen.

Schadhafte Abwasserleitungen werden durch Einbringen und nachfolgender Aushartung ei-
nes epoxidharzgetrankten Polyesternadelvliesschlauches saniert.

Dazu wird vor Ort ein Polyesternadelvliesschlauch, der auf der AuRenseite mit einer
Polyurethan-Folie (PUR), Silikon-Folie oder mit einer Polypropylen-Folie (PP) umschlossen
ist, mit Epoxidharz getrankt.

Beim Schlauchliningverfahren mit geschlossenem Ende (Close-End-Verfahren) wird unter
Verwendung einer Inversionstrommel der Polyesternadelvliesschlauch mittels Druckluft in
die zu sanierende schadhafte Abwasserleitung eingestilpt (inversiert). Die Aushartung
erfolgt mittels Dampf. Bei einer Sanierung mit offenem Ende wird zusatzlich oder zeitgleich
ein Kahbrierschlauch eingestilpt. (Alternativ kann statt des Kalibrierschlauches auch ein
"epros®LinerEndCap" eingesetzt werden. Dieses wird am Ende des Schlauchliners aufge-
klebt und nach der vollstandigen Aushartung wieder abgezogen.)

Mit den Schlauchlinern nach Abschnitt 2.1 kénnen Leitungen der Nennweiten DN 50 bis
DN 200 saniert werden.

Bei folgenden baulichen Gegebenheiten ist die Ausfilhrung des "epros® DrainLiner'-Ver-
fahrens mdglich (Anlage 10 und 11):

a) Sanierung der senkrechten Fallleitung vom Dach tber die Bellftungsleitung

b) Sanierung der Grundleitungen Uber Revisions- oder Reinigungséffnungen

c) Sanierung der Anschlussleitungen tUiber die Anschliisse der Sanitéreinrichtungen
Voraussetzung ist, dass die Grdsse der Zugangsdffnungen ausreichend ist, um die
Inversionstrommel aufzustellen und den Inversionsstutzen der Inversionsanlage anzusetzen.
Es kénnen bis zu zwei Dimensionswechsel und mehrere Umlenkungen bzw. Verziige bis
90 Grad saniert werden.

Zum Wideranschluss der Anschiuss- und Sammelleitungen fir Sanitdrausstattungsgegen-
stande wird die sanierte Leitung mittels ferngesteuerter Fraselnhen geoffnet. Der Wideran-
schluss ird mittels Hutprofiltechnik der Bezeichnung "epros®DrainL.CR-B System" mit der
"epros®DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" ausgeflihrt. Bei hinreichenderVerklebung
des Schlauchliners mit dem zu sanierenden Abwasserrohr ist eine wasserdichte Verbindung
ohne zusatzliche Anbindungstechnik moglich.

Der Antragsteller hat ein Handbuch mit Beschreibung der einzelnen, auf die Ausfihrungsart
des Sanierungsverfahrens bezogenen, Handlungsschritte zu erstellen.

Der Antragsteller hat auRerdem dafiir zu sorgen, dass die Ausflihrenden hinreichend mit
dem Sanierungverfahren vertraut gemacht werden.

Der Antragsteller hat dem Ausfuhrenden die IR-Spektroskopien zur Verfligung zu stellen.

1.42.3-4717

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.



Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 Seite 12 von 19 | 20. Oktober 2017

3.2.2
3.2.21

73333317

Die fur die Durchfuhrung des Verfahrens erforderlichen Schritte sind unter Verwendung von
Protokollblattern (z. B. Anlagen 30 bis 35) fir jede Impragnierung und Sanierung festzu-
halten.

Gerite und Einrichtungen

Mindestens fur die Ausfihrung des Sanierungsverfahrens erforderliche Gertte,
Komponenten und Einrichtungen:

— Gerate zur Reinigung flr kleine bis mittlere Nennweiten (abrasiv empfindliche Rohr-
materialien sind durch entsprechend weicher Aufsatze wie Biirsten und Schwamme bzw.
eine Hochdrucksplilung zu reinigen).

— Geréte zur visuellen Priifung

— Polyesternadelvliesschlauche in  den  passenden  Nennweiten  (Anlage 1):
"epros®DrainFlexLiner' DN 100 bis DN 200, "epros®DrainSteamLiner" DN 100 bis
DN 200 und/oder "epros®DrainPlusLiner" DN 50 bis DN 200

— temperatur- und druckbestandige nennweitenbezogene Kalibrierschlduche
- "epros®LinerEndCap"

— Behalter mit Harz (Komponente A) und Harter (Komponente B) der Harzsysteme
"epros>EPROPOX HC60"  und/oder "epros®EPROPOX HC120" und/oder “epros®
EPROPOX HC120+"

— Anlage zum Dosieren und Mischen des Harzsystems (Anlage 24)

— Wettergeschiitzte Imprégnierstelle (Tisch mit Foérderband oder Rollentisch und
Walzlaufwerk) ggf. mit Absaugvorrichtung (Anlage 24)

- Vakuumanlage (Anlage 24)
~ "epros®Inversionstrommel"

~ "epros®SteamGen" Dampfanlage mit “epros®DampfTelemetrie (halbautomatische
Steuerung) und/oder "epros®DampfMischlanze" (handische Steuerung) und Zubehér fir
die Dampfaushartung

— temperatur- und druckbestdndige nennweitebezogene Druckschlduche zum Anschluss
an die Inversionstrommel

— Kontrolleinrichtungen fur die Dampftemperatur

— Manometer

- Dampfauslassvorrichtung

— Kompressor, Druckluftschlauche, Druckluftregler

— ggf. Verschlusstopfe in den Nennweiten DN 50 bis DN 200 (Dampfeinlassstopfen)
— epros®Absperrblasen oder Absperrscheiben passend fur die jeweilige Nennweite
— Wasserversorgung

— Stromversorgung

— Behalter fur Reststoffe

— Temperaturmessflhler

— Temperaturiberwachungs- und -aufzeichnungsgerat

— Kleingerate

— Druckluftbohrmaschine

— Handwerkszeug, Seile

— ggf. Sozial- und Sanitarraume
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Zuséatzliche Komponenten, Gerdte und Einrichtungen fir die Sanierung von Seitenzuldufen

Mindestens fir die Sanierung von Seitenzulaufen mit dem "epros®DrainLCR-B System"
erforderlichen Komponenten, Geradte und Einrichtungen entsprechen wie unter Ab-
schnitt 3.2.2.1 genannt, zudem benétigt werden:

~ "epros®DrainLCR-B oder S-Hutmanschette" in den jeweiligen Nennweiten
~ Rohrsanierungsgerat ("epros®Drainl.CR-B Packer") und Zubehor
~ Steueranlage ("epros®LCR-B")

- Behalter mit Harz (Komponente A) und Harter (Komponente B) der Harzsysteme
"epros”’EPROPOX HC60" und/oder “epros EPROPOX HC120" und!oder "epros EPRO-
POX HC120+" und/oder "epros®HarzTyp W01 und/oder "epros®Harz Typ W1" und/oder
"epros®Harz Typ $" gemaR der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-42.3-385

— Wettergeschutzte Impragnierstelle, Gerate und Ausristungen fur die Mischung der Harz-
systeme

— Dampfanlage ("epros®SteamGen")

— arretierende Luftschiebstangen

— Kamera, Steuereinheit mit Bildschirm
Durchfilhrung der SanierungsmaBnahme
Erfassen der notwendigen Leitungsdaten

Vor Beginn der Arbeiten sind die notwendigen Leitungsdaten mittels einer Inspektions-
kamera gemanR den Abschnitten 3.1 und 3.2 zu erfassen.

Vorbereitung und Reinigung der Leitungsanlage

Da Geruchverschllisse oder ganze Sanitarobjekte bei der Sanierung demontiert werden und
keine Gerliche sowie Keime in den Wohnraum gelangen durfen, ist die Absauganlage
(Geblase) an den entsprechenden Entliftungséffnungen tiber Dach zu montieren und in
Betrieb zu nehmen. Der Arbeitsbereich ist mit entsprechendem Abdeckmaterial vor
Verschmutzung zu schitzen. Es muss gewéhrleistet sein, dass kein Abwasser wahrend der
Sanierungsarbeiten in die zu sanierende Abwasseranlage eingebracht wird.

Anschliefend sind die zu sanierenden Rohrleitungen durch mechanische oder hydro-
mechanische Reinigung zu saubern. Ob diese Reinigung fir die Anwendung des Sanie-
rungsverfahrens hinreichend ist, ist durch die Befahrung mit der Kamera zu kontrollieren und
zu bewerten. In Abhangigkeit von den vorhandenen Abwasserleitungen (Werkstoff,
Verschmutzungs- bzw. Korrosionsgrad) ist die Werkzeugauswahl fur die ggf. erforderliche
weitere Reinigung zu treffen. Die Reinigungsergebnisse sind mithilfe der Kamera zu
kontrollieren. Die Reinigung ist so lange zu wiederholen bis die Innenoberflache der
Abwasserleitungen frei von losen Bestandteilen ist.

Zur Dokumentation im Anschluss an die Reinigung, unter Verwendung einer Kamera mit
Videoaufzeichnung, ist der Ist-Zustand festzuhalten. Lécher und Risse, welche vor der
Reinigung durch Ablagerungen und Inkrustierungen nicht zu erkennen waren, sind zu doku-
mentieren.

Bei allen Arbeitsschritten des Sanierungsverfahrens sind die einschlagigen Unfallver-
hiitungsvorschriften zu beachten.

Bei der Verwendung von Dampferzeugern und Geraten zur Dampfhartung sind insbeson-
dere das Gesetz Ober technische Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz) und die Verord-
nung tber Dampfkesselanlagen (Dampfkesselverordnung) einzuhalten.

1.42.3-4717

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.



Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 Seite 14 von 19 | 20. Oktober 2017

3233

3.2.3.4

Z33333.17

Eingangskontrolle der Sanierungskomponenten auf der Baustelle

Die Transportbehalter der Sanierungskomponenten sind dahingehend zu Uberprifen, ob die
in Abschnitt 2.2.3 genannten Kennzeichnungen vorhanden sind. Der auf das jeweilige Sanie-
rungsobjekt bezogene Umfang der Polyesternadelvliesschlauche ist vor der Trankung mit
Harz nachzumessen. Die Einhaltung der vor der Harztrankung aufrecht zu haltenden
Lagertemperatur von +15 °C bis +35 °C ist zu Gberprifen.

Impragnierung des Polyesternadelvliesschlauches

a) Epoxid-Harzmischung fir den “"epros®DrainFlexLiner”, “epros®DrainSteamLiner" und
"epros®DrainPIusLiner"

Die fur die Harztrankung des jeweiligen Polyesternadelfilzschlauches erforderliche Harz-
menge ist vor Beginn der Harzmischung in Abh&ngigkeit von dem Schlauchlinermaterial,
Durchmesser, Wanddicke und Lange zu bestimmen (Anlage 5 bis 7).

Das Gewichts-Mischungsverhaltnis des “epros®’EPROPOX HC60" und "epros®EPRO-
POX HC120" Epoxidharzes und des Harters betragt 100:33 kg bzw. das Volumen-
Mischungsverhaltnis 100:40 Liter (Anlage 5).

Das Gewichts-Mischungsverhaltnis des "epros®°EPROPOX HC120+" Epoxidharzes und
des Harters betragt 100:30 kg bzw. das Volumen-Mischungsverhaltnis 100:38 Liter
(Anlage 6 und 7).

Nach dem Offnen ist die Harterkomponente vollstandig dem Harz beizufiigen. Mit Hilfe
eines doppellaufigen Rihrstabes (Elektro- oder Luftantrieb) ist im Harzbehalter die
Héarterkomponente gleichmallig ohne Blasenbildung mit dem Epoxidharz zu vermischen
(Mindestens 3 Minuten). Bei gréfteren Harzmengen ab ca. 180 Liter ist der Einsatz einer
automatischen Dosier- und Mischanlage einzusetzen.

Das Harzgemisch, sowie die Temperaturbedingungen sind im Protokoll nach Ab-
schnitt 3.2.1 festzuhalten.

Von jeder angemischten Harzmenge ist eine Probe zu entnehmen und das Reaktions-
verhalten zu Gberprifen und zu protokollieren.

b) Harztrankung

Der Polyesternadelvliesschlauch ist im wettergeschitzten bzw. klimatisierten Raum oder
im Sanierungsfahrzeug auf dem Fordertisch auszurollen, ggf. auch an geeigneten Ein-
richtungen anzuhéngen. Vor dem Mischen der Komponenten ist jede Einzelkomponente
durchzumischen. Die Mischungstemperatur darf +15 °C nicht unterschreiten. Zur Unter-
stitzung der Harztrankung ist die im Polyesternadelvliesschlauch enthaltene Luft weit-
gehend zu entfernen. Ein entsprechender Unterdruck von max. 0,5 bar im Polyester-
Nadelfilzschlauch kann mittels folgender Methoden erreicht werden:

1. Flr kurze Langen ist am Ende des Schlauchliners ein Vakuum-Schnitt in die oben
liegende Beschichtung zu schneiden. Dieser Schnitt darf nicht im Nahtbereich erfol-
gen. In die Beschichtung jedoch sind mind. drei Schnitte von etwa 15 mm zu
schneiden. Auf die Schnitte ist der Saugnapf der Vakuumanlage aufzusetzen.

2. Fur grollere Langen oder Schlauchlinerdurchmesser ist alle 15 m bis 20 m ein
Vakuumschnitt in die oben liegende Beschichtung zu schneiden, nicht im Nahtbereich.
Es sind mind. drei Schnitte von etwa 15 mm nur in die Beschichtung zu schneiden. Mit
einem Klebeband sind die noch nicht benétigten Schnitte zu tberkleben. Spater sind
diese zusatzlichen Schnitte zu verschlielzen.

Anschliefend ist der Schlauchliner wie ein "Z" zu falten. Die "Z"-Faltung ist durch ein
Gewicht zu beschweren. Dadurch wird das Eintreten eines Unterdrucks zwischen dem
gefalteten Schlauchliner und den Saugndpfen unterstutzt. Hinter jedem Saugnapf ist
ebenfalls ein "Z" zu falten und durch ein Gewicht zu beschweren. Die offene Seite des
Schlauchliners ist auf den Impragniertisch zu legen und das Harzgemisch einzufullen. Zur
gleichmagigen Verteilung des Harzes im Polyesternadelvliesschlauch ist der Schlauch-

1.42.3-4717

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.



Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 Seite 15 von 19 | 20. Oktober 2017

3.2.3.56

3.2.3.5.1

£33333.17

liner anschlieRend durch ein Walzenlaufwerk zu férdern. Der Schlauchliner ist unter die
Anpressrollen zu legen. Der Walzabstand ist auf das doppelte der Wanddicke des
Schlauchliners zuziiglich ca. 2 mm einzustellen. Die zur Verflgung zu stellende Betriebs-
und Wartungsanleitung ist hierzu zu beachten.

Der Vorschub ist so zu wahlen, dass eine mdglichst gleichmaRige Verteilung des Harzes
in der Matrix des Polyesternadelvliesschlauches erfolgt. Die Geschwindigkeit des Imprag-
niervorganges richtet sich nach dem Saug- bzw. Eindringverhalten des Harzgemisches.
Sollte die Harzverteilung erkennbar ungleich sein, dann ist die Impragniergeschwindigkeit
zu reduzieren bzw. ggf. den Vakuumdruck anzupassen.

Der impragnierte Schlauchliner ist zur Minderung der Reibung bei der nachfolgenden
Inversierung und zur Vermeidung unnétiger Temperaturerhéhung unmittelbar nach dem
Durchlaufen der Walzen in einem Behélter mit einem biologisch abbaubaren Gleitmittel
zU benetzten.

Die Hartungszeit und der Temperaturverlauf sind sowohl fir das Inversieren mit
geschlossenem Ende als auch fiir das Inversieren mit offenem Ende im Protokoll nach
Abschnitt 3.2.1 festzuhalten.

Inversieren des harzgetrénkten Polyesternadelvliiesschlauches (Anlage 8 und 9)

Nach dem abgeschlossenen Impragniervorgang ist das Ende des Schlauchliners mitsamt
dem Steuerband zusammen zu binden ("Linerkopf") und in die Inversionstrommel aufzu-
rollen. Zum Inversieren ist das noch offene Schlauchlinerende durch den an die Inversions-
trommel anzuschlieRenden Inversionsschlauch zu fihren. Dieses hat durch Zuhilfenahme
eines Zugseiles zu erfolgen. Das Schlauchlinerende ist mittels Schellen am vorab montierten
"epros®lnversionsstutzen" bzw. "epros®lnversionsbogen“ zu befestigen.

InverSIeren mit geschlossenem Ende (Close-End-Verfahren, Anlage 12 und 13)
Schritt 1: _Inversion mittels Inversionstrommel

Der "epros Inversionsstutzen" bzw. "epros®lnversionsbogen“ ist mit dem Schlauchlinerende
in die Start6ffnung oder die Rohroffnung einzufithren und am Beginn der zu sanierenden
Leitung zu positionieren. Anschlielend ist die Inversionstrommel, je nach Schlauchliner-
durchmesser und Wanddicke in den Anlagen 19 bis 22 mit dem angegebenen Druck, zu
beaufschlagen. Durch die Druckluftbeaufschlagung wird der Schlauchliner umgestilpt
(inversiert). Dieser Inversionsvorgang setzt sich bis zum Erreichen der Revisionséffnung
oder des Zielpunktes der zu sanierenden Abwasserleitung fort. Durch diesen Vorgang
gelangt die harzgetrankte Innenseite des Schlauchliners entweder in Kontakt mit der Innen-
seite des PE-Schutzschlauches oder direkt in Kontakt mit der Innenoberflache der zu
sanierenden Abwasserleitung. Die PUR-, Silikon- oder PP-Folie gelangt auf diese Weise auf
die dem Abwasser zugewandte Seite.

Schritt 2:  Dampfhértung

Mittels Druckluft ist der entsprechende Aushéartedruck nach den Anlagen 25 bIS 29 Uber die
"epros DampfTelemetrie" (mit halbautomatischer Steuerung) bzw. “"epros Dampfi\fllsch—
lanze" (handische Steuerung) konstant zu halten. Der Dampferzeuger ist in Betrieb zu
nehmen und nach der jeweiligen Aufheizzeit mit der "epros®DampfTelemetrie”- oder
"epros Dampf Mischlanzen' -Anlage Zu verblnden Durch die Beimischung von Dampf Gber
die "epros®Dampf Telemetrie" bzw. "epros®DampfMischlanze" ist die Temperatur kontinuier-
lich zu steigern. Der Austritt des Dampf-/Luftgemisches hat tber das "epros®Dampfaus-
lassventil am Schlauchlinerende zu erfolgen. Die maximale Dampf-/ Lufttemperatur von
+100 °C darf nicht Uberschritten werden.

Die Dampf-/Luft-Mischtemperatur sowie die Temperatur zwischen dem Schlauchliner und
der Innenseite der zu sanierenden Abwasserleitung (am Start- und Zielpunkt und eventuell
Rohréffnung) sind in der Sohle (am tiefsten Punkt) wahrend der ganzen Aushartungszeit zu
messen und zu protokollieren. Die Aushartungstemperaturen sind zwischen dem inver-
sierten Schlauchliner und der Innenseite der Rohroberflache zu erfassen.
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Es sind die Aushértezeiten nach Tabelle 3 und 4 zu beachten.
Tabelle 3: Aushartezeiten des Epoxid-Harzsystems "epros®’EPROPOX HC60"

Aushirtezeiten in Minuten Aushartetemperaturen in °C
ca. 90 bei +80 °C mit Dampf
Tabelle 4. Aushéartezeiten des Epoxid-Harzsystems ‘“epros®EPROPOX HC120" und
"epros"EPROPOX HC120+"
Aushdrtezeiten in Minuten Aushértetemperaturen in °C
ca. 120 bei +80 °C mit Dampf

Nach Beendigung der Aushartung (Heizphase) ist der Schlauchliner mit Luft auf +20 °C
Schlauchlinertemperatur abzukthlen.

Die Aushartezeiten fur den "epros®DrainFIexLiner", “epros®Drain8teamLiner" oder
"epros”DrainPlusLiner" (Tabelle 3 und 4) sind abhangig von dem verwendeten Epoxid-Harz-
system nach Abschnitt 2.1.1 und von den Umgebungstemperaturen. Die Aushértezeit und
der aufgebrachte Druck sind wéhrend der gesamten Aush&rtungszeit zu messen und zu
protokollieren.

3.2.3.5.2 Inversieren mit offenem Ende (Open-End-Verfahren, Anlage 14 und 21)

Schritt 1: _Inversion mittels Inversionstrommel

Sofern die Sanierung von einem einer Revisionséffnung in Richtung einer nicht zugénglichen
Sammelleitung erfolgt, ist zuvor die Schlauchlinerldange so zu bestimmen, dass der
Schlauchliner nicht in die Einzel- bzw. Anschlussleitung hineinragt. Das Schlauchlinerende
ist vor dem Aufrollen in die Inversionstrommel mit einem Teflonband oder einem elastischen
Gummiband zu verschlielen.

Der so verschlossene Schlauchliner ist in der Inversionstrommel aufzurollen. Nachfolgend
sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter Abschnitt 3.2.3.5.1 Schritt 1 beschrieben, auszu-
fihren.

Zum Abschluss des Druckluft unterstitzten Inversionsvorganges ldst sich das Teflon- bzw.
das Gummiband und der Druck im Schlauchliner entweicht. Es erfolgt noch kein Anlegen
des Schlauchliners an die Innenoberflache der zu sanierenden Leitung bzw. an den zuvor
eingebrachten PE-Schutzschlauch.

Der Schilauchliner ist vom "epros®Inversionsstutzen" bzw. "epros®Inversionsbogen” zu l6sen.
In die Inversionstrommel ist ein Kalibrierschlauch mit angeschlossenem Dampf-Zirkulations-
schlauch und Steuerband einzurollen. Das andere Ende dieses Kalibrierschlauches ist am
"epros”Inversionsstutzen" bzw. "epros”Inversionsbogen" zu befestigen. AnschlieRend ist der
Kalibrierschlauch mit dem gleichen Druckniveau, wie unter Abschnitt 3.2.3.5.1 Schritt 1
genannt, zu inversieren. Der Kalibrierschlauch bewirkt ein formschlissiges Anliegen des
Schlauchliners an die Innenoberfldche der zu sanierenden Leitung.

Schritt 2: Dampfhartung

Es sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter Abschnitt 3.2.3.5.1 Schritt 2 beschrieben, aus-
zufithren.

3.2.3.5.3 Inversieren mit offenem Ende und "epros®LinerEndCap" (Open-End-Verfahren, Anlage 14

£33333.17

und 15)
Schritt 1:  Inversion mittels Inversionstrommel

Sofern die Sanierung von einem einer Revisionséffnung in Richtung einer nicht zuganglichen
Sammelleitung erfolgt, ist zuvor die Schlauchlinerlange so zu bestimmen, dass der
Schlauchliner nicht in die Einzel- bzw. Anschlussleitung hineinragt. Das Schlauchlinerende
ist vor dem Impragnieren mit der "epros®LinerEndCap" ZU versehen.
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3.2.36

3.2.3.7

3.23.71

An das “epros®LinerEndCap“ ist entweder das Dampfauslassventil oder der Dampf-
Zirkulationsschlauch anzuschlieien. Der so verschlossenen Schlauchliner ist in der
Inversionstrommel aufzurollen. Nachfolgend sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter
Abschnitt 3.2.3.5.1 Schritt 1 beschrieben, auszuftihren.

Schritt 2:  Dampfhartung

Es sind die gleichen Arbeitsschritte, wie unter Abschnitt 3.2.3.5.1 Schritt 2 beschrieben,
auszufthren.

Nach Abschluss der Abkiihlphase ist das "epros®LinerEndCap" mit Hilfe des Steuerbandes
aus dem ausgeharteten Schlauchliner zu entfernen.

AbschlieRende Arbeiten

Nach der Aushartung ist mittels druckluftbetriebener Schneidwerkzeuge der entstandene
Schlauchliner an der jeweiligen Rohrwandung, Revision- oder Reinigungséffnung
abzutrennen und zu entfernen.

Bei der Durchfiihrung der Schneidarbeiten sind die betreffenden Unfallverhtungsvor-
schriften zu beachten.

Wiederanschluss von Seitenzuldufen

Der Anschluss von Anschluss- und Sammelanschlussleitungen an Fallleitungen muss
wasserdicht ausgeftihrt werden.

Zum Wideranschluss der Anschluss- und Sammelleitungen flr Sanitérausstattungsgegen-
stdnde ist die sanierte Leitung mittels ferngesteuerter Fraseinheit zu offnen. Der
Wideranschluss ist mittels Hutprofiltechnik "epros®DrainLCR-B Verfahren" (Anlagen 22 und
23) auszufthren. Bei hinreichender Verklebung des Schlauchliners mit dem zu sanierenden
Abwasserrohr ist eine wasserdichte Verbindung ohne zusatzllche Anbindungstechnik
maglich.

Die sachgerechte Ausflhrung der wasserdichten Gestaltung der Ubergange hat der Auf-
traggeber der Sanierungsmalinahme zu veranlassen.

Harzmischung
Die Harzmischung ist, wie in Abschnitt 3.2.3.4 Abschnitt a) beschrieben, auszufiihren.

3.2.3.7.2 Wiederanschluss der Seitenzulaufe mittels Hutprofile (Anlage 22 und 23)

Z33333.17

Die vom inversierten Schlauchliner tiberdeckten Bereiche der Anschluss- und Sammel-
anschlussleitungen an Fallleitungen sind vom Inneren des ausgehérteten Polyesternadel-
vliesschlauches aus aufzufrasen.

Der Wiederanschluss von Seitenzuléufen ist mittels des Rohrsanierungsgerates ("epros
DrainLCR-B Packer") und der "epros®DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" ("LCR-B
Hutmanschette": 2 mm bis 3 mm Wanddicke und 5 cm Krempenbreite, "LCR-S Hutman-
schette". 4 mm bis 5 mm Wanddicke und 10 em Krempenbreite) sowie unter Verwendung
der in Abschnitt 3.2.2.2 genannten Komponenten, Gerate und Einrichtungen durchzufilhren.

Das Rohrsanierungsgerét besteht aus einem Vorgeformten zylindrisch dehnfadhigen Packer-
schlauch und einem zentrisch angeordneten Stutzenschlauch im Winkel von 45° oder 90° an
der Seitenflache. Die “epros DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" ist wie ein Hut ausge-
bildet und ist auf den seitlichen Stutzenschlauch des "epros®DrainLCR-B Packer" aufzu-
setzen und in den Packer einzuziehen. Im Anschluss ist der mit der Hutmanschette
bestiickte "epros®DrainLCR-B Packer" in die zu sanierende Abwasserleitung einzuziehen
oder einzuschieben.

Die "epros®DrainLCR-B oder LCR-S Hutmanschette" ist mit dem Rohrsanierungsgerat an
die schadhafte Seitenanschlussleitung mittels arretierender Schiebestangen zu schieben.
Fir die Positionierung des Rohrsanierungsgerates ist eine Kamera von der Seitenanschluss-
leitung einzubringen. Nach der Positionierung ist der Packersohiauch mittels Druckluft zu
beaufschlagen und der Stutzenschlauch mit der "epros DrainLCR-B oder LCR-S Hutman-
schette" in die Anschluss- oder Sammelanschlussleitung hinein zu inversieren. Der Packer-
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schlauch mit dem eingebrachten Appendix wird unter Druck so lange belassen, bis das
Harzgemisch ausgehartet ist.

Die Aushartezeit fur die "epros®DrainLCR B oder S Hutmanschette" (Tabellen 3 und 4) ist
abhéngig vom verwendeten Harzsystem und dem Mischungsverhalinis der Komponenten A
und B nach Abschnitt 3.2.3.7.1 sowie von den Umgebungstemperaturen. Die Aush&rtungs-
zeit kann mittels Dampfhartung reduziert werden. Hierzu ist der Packer mit einem
Dampf/Luft Gemisch zu beaufschlagen (max. 100 °C) und nach der Aushartungszeit mit Luft
abzukiihlen.

Die Aushartezeit und der aufgebrachte Druck sind aufzuzeichnen. Nach der Aushartung ist
die Druckluft abzulassen und ein Vakuum zu ziehen (mittels Steueranlage "epros®LCR B")
so dass das Rohrsanierungsgerat aus dem Kanal entfernt werden kann.

Die Installation der Hutprofile und der Aushartungsprozess sind zu protokollieren (z. B.
Anlagen 34 und 35)

3.2.3.8 AbschlieBende Inspektion und Dichtheitsprifung

Nach Abschluss der Arbeiten ist der sanierte Leitungsabschnitt optisch zu inspizieren. Es ist
festzustellen, ob etwaige Werkstoffreste entfernt sind und keine hydraulisch nachteiligen
Falten vorhanden sind.

Nach Aushartung des Schlauchliners ist die Dichtheit zu priifen. Dies kann auch abschnitts-
weise erfolgen. Die Wasserdichtheit kann mittels Vollfllung der sanierten Leitungen gepriift
werden.

3.2.3.9 Prufungen an entnommenen Proben

3.2.3.9.1 Allgemeines
Fur die Untersuchung der charakteristischen Materialeigenschaften mittels der "Dynami-
schen Differenz-Kalorimetrie" (DDK) (Differential Scanning-Calorimetry (DSC)) sind auf der
Baustelle Probekoérper (Anlage 36) zu entnehmen.

3.2.3.9.2 Ermittlung der Festigkeitseigenschaften mittels DSC-Analyse

An den auf der Baustelle entnommenen Proben ist eine DSC-Analyse durchzufithren. Dazu
ist folgender Priifablauf einzuhalten:

1. Durchschneiden des Bohrkerns mittels Diamantschnitt
2. Messung der Wanddicke des tragenden Laminats an drei Stellen

3. Qualitative Beurteilung des Laminats im Bereich des Sageschnitts geméaR DIN 18820-3°,
Abschnitt 5.2

4. Entnahme des Probestlicks zur DSC-Analyse aus dem Laminat
5. DSC-Analyse nach DIN 53765", Verfahren A-20
6. Bewertung der Ergebnisse entsprechend Abschnitt 9

3.2.3.9.3 Wasserdichtheit der Proben

Die Wasserdichtheit des ausgeharteten Schlauchliners kann an einem Schlauchlinerstiick
ohne Schutzfolien, die aus dem ausgehéarteten Schlauchliner ohne Folienbeschichtung ent-
nommen wurden, durchgeflhrt werden. Fur die Prifung ist die Folie des Schlauchlinerab-
schnitts bzw. des Prifstlickes entweder zu entfernen oder zu perforieren. Das Laminat darf
dabei nicht verletzt werden.

Die Prufung an Prifsticken kann entweder mit Uberdruck oder Unterdruck von 0,5 bar erfol-
gen.

an DIN 18820-3 Laminate aus textilglasverstarkten ungeséattigten Polyester- und Phenacrylatharzen

fur tragende Bauteile (GF-UP, GF-PHA); SchutzmaBnahmen fiur das tragende
Laminat; Ausgabe: 1991-03

DIN 53765 Prifung von Kunststoffen und Elastomeren; Thermische Analyse; Dynamische
Differenzkalorimetrie (DDK); Ausgabe: 1994-03

1
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Bei der Unterdruckpriifung ist die Probe einseitig mit Wasser zu beaufschlagen. Bei einem
Unterdruck von 0,5 bar darf wahrend einer Prufdauer von 30 Minuten kein Wasseraustritt auf
der unbeaufschlagten Seite der Probe sichtbar sein.

Bei der Priifung mittels Uberdruck ist ein Wasserdruck von 0,5 bar wahrend 30 Minuten auf-
zubringen. Auch bei dieser Methode darf auf der unbeaufschlagten Seite der Probe kein
Wasseraustritt sichtbar sein.

Ubereinstimmungserkldrung Uber die ausgefuhrte Sanierungsmafnahme

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der ausgefiihrten Sanierungsmafinahme mit den
Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss vom ausflhrenden
Betrieb mit einer Ubereinstimmungserklarung auf Grundlage der Festlegungen in der
Tabellen 5 erfolgen. Der Ubereinstimmungserklarung sind Unterlagen (ber die Eigen-
schaften der Verfahrenskomponenten nach Abschnitt 2.1.1 und die Ergebnisse der Priifun-
gen nach Tabelle 5 beizuftigen.

Der Leiter der Sanierungsmalinahme oder ein fachkundiger Vertreter des Leiters muss wah-
rend der Ausfihrung der Sanierung auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die
ordnungsgemafle Ausfiihrung der Arbeiten nach den Bestimmungen des Abschnitts 4 zu
sorgen und dabei insbesondere die Prifungen nach Tabelle 5 vorzunehmen oder sie zu
veranlassen. Anzahl und Umfang der ausgefithrten Festlegungen sind Mindestanforde-
rungen.

Tabelle §: "Verfahrensbegleitende Priifungen"

Gegenstand der Priifung Art der Anforderung Haufigkeit

optische Inspektion der Leitung nach Abschnitt 3.2.3.1 vor jeder Sanierung
optische Inspektion der Leitung nach Abschnitt 3.2.3.8 nach jeder Sanierung
Gerateausstattung nach Abschnitt 3.2.2

Kennzeichnung der Behalter der .

Sanierungskomponenten nach Abschnitt 2.2.3

Wasserdichtheit nach Abschnitt 3.2.3.8 jede Baustelle
Harzmischung, Harzmenge und Mischprotokoll nach

Hartungsverhalten je Schlauch Abschnitt 3.2.3.4

Aushartungstemperatur und

Aushartungszeit nach Abschnitt 3.2.3.5
Wandaufbau, Wanddicke nach Abschnitt 3.1.2.1
Uberprufung der Glastibergangs- | nach den

temperatur Tgs und Tge mittels Abschnitten 3.1.2.3 und
DSC-Analyse 3.2.3.9.2
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Linerquerschnitt

1  Alirohr

2  Preliner

Die Beschichtungen der Varianten 4a bis 4c dienen als Einbringhilfe des Schlauchliners.

3 Ausgeharteter imprégnierter DrainFlexLiner, DrainSteamLiner, DrainPlusLiner (PUR/1.0/2.0)

4a beim DrainFlexLiner DN 100 - DN 200 PP-Beschichtung Dicke: 0,30 - 0,40 mm
4b beim DrainPlusLiner DN 50-DN 200 PUR-Beschichtung  Dicke: 0,20 - 0,25 mm
4c beim DrainPlusLiner DN 50 -DN 200 Silikon-Beschichtung Dicke: 0,45 - 0,75 mm
4d  beim DrainSteamLiner - DN 100 - DN 200 PP-Beschichtung Dicke: 0,40 - 0,60 mm

Die PP-Beschichtung der Variante 4d , DrainSteamLiner" ist ein integraler Bestandteil des Schlauchliners.

»Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200“

Schlauchlinerquerschnitt fiir die Installation im Gebaude

Anlage 1

Z50702.17
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Tabelle A: epros®DrainFlexLiner und epros®DrainSteamLiner

Tabelle A: epros®DrainFlexLiner PP, epros®DrainSteamLiner PP
Eigenschaften vor dem Einbau
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Tabelle B: epros®DrainPlusLiner PUR mit 9% UntermaB

Liner Gesamt-
Nenndurch- [ Einbau- Rohwand- | Fldchengewicht | gewichtinkl. Naht | Maximale
messer | wanddicke dicke (0. Beschichtung) | und Beschichtung | Abweichung |
DN mm mm g/m? g/lfm += %
50 3 >3,0 416 107 15
70 3 >3,0 416 143 15
100 3 >3,0 416 198 15
125 3 >3,0 416 244 15
150 3 >3,0 416 290 15
200 3 >3,0 416 381 15

Tabelle C: epros®DrainPlusLiner PUR mit 18% UntermaB

Liner Gesamt-
Nenndurch- | Einbau- Rohwand- | Flichengewicht | gewichtinkl. Naht | Maximale
messer | wanddicke dicke (0. Beschichtung) | und Beschichtung | Abweichung |

DN mm mm g/m? g/lfm +/= %

50 3 >3,0 416 98 15

70 3 >3,0 416 131 15

100 3 >3,0 416 180 15

125 3 >3,0 416 221 15

150 3 >3,0 416 263 15

200 3 >3,0 416 345 15
,Schlauchliner mit der Bezeichnung “epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebédudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200¢ Anlage 3

Tabelle B und C: epros®DrainPlusLiner PUR
Eigenschaften vor dem Einbau

25070217
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Tabelle D: epros®DrainPlusLiner 1.0 mit 10% UntermaB

Liner Gesamt-
Nenndurch- | Einbau- Rohwand- | Fldchengewicht | gewichtinkl. Naht | Maximale
messer wanddicke stirke (0. Beschichtung) | und Beschichtung | Abweichung
DN mm mm g/m? g/lfm 4= %
50 >3,0 >4,0 650 217 15
70 >3,0 >4,0 650 303 15
100 >3,0 >4,0 650 434 15
125 >3,0 >4,0 650 542 15
150 >3,0 >4,0 650 650 15
200 >3,0 >4,0 650 867 15

Tabelle E: epros®DrainPlusLiner 2.0 mit 10% UntermaB

Tabelle D und E: epros®DrainPlusLiner 1.0/2.0 mit Silikon Beschichtung
Eigenschaften vor dem Einbau

Liner Gesamt-
Nenndurch- | Einbau- Rohwand- | Fldchengewicht | gewichtinkl. Naht | Maximale
messer | wanddicke dicke (0. Beschichtung) | und Beschichtung | Abweichung |

DN mm mm g/m? g/lfm += %

70 >4,0 >5,0 800 336 15

100 >4,0 >5,0 800 481 15

125 >4,0 >5,0 800 601 16

150 >4,0 >5,0 800 721 15

200 >4,0 >5,0 800 961 15
,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200“ Anlage 4
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Sprache / language / langage: L Deut

Mengen bereg
flir epros®EPROPOX Epoxyharze

Durchmesser|
Wanddicke[
Lange [N
Walzenabstand
4,15 |liter
H misch total :
arzge 4,56 | kg
Komponente A 2,96 liter
(Harz)
Volumen
Komponente B 1.19 liter
(Hérter) '
K
omponente A 3,43 kg
(Harz)
Gewicht
Komponente B 113 ke
(Hérter) '
WICHTIGI
Bitte beachten Sie das Datenblatt des verwendeten Liners sowie
des verwendeten Harzsystems!

+Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

Harzmengenkalkulation
epros?EPROPOX HC 60

Anlage 6

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

Z50702.17

1.42.3-4717



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches

Bautechnik

Institut
fiir

Mengenkalkulation von epros®@EPROPOX HC120 (A+B)

Sprache / language / langage:

Deutseh

Mengenberhnung

flir epros®EPROPOX Epoxyharze

Durchmesser|

Wanddicke|

Linge|

Walzenabstand

Harzgemisch total

9,15

liter

10,03

kg

Volumen

Komponente A
(Harz)

6,56

liter

Komponente B
(Hérter)

2,59

liter

Gewlcht

Komponente A
(Harz)

7,54

ke

Komponente B
(Hérter)

2,49

kg

WICHTIGI

Bitte beachten Sie das Datenblatt des verwendeten Liners sowie
des verwendeten Harzsystems!

+Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200“

Harzmengenkalkulation
epros®EPROPOX HC 120

Anlage 6

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

Z50702.17

1.42.3-47117



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches

Bautechnik

Institut
fiir

Durchmesser|

Wanddicke|

Lange|

Walzenabstand

Harzgemisch total

24,81

liter

28,82

kg

Komponente A
(Harz)

18,02

liter

Volumen

Komponente B
(Hérter)

6,79

liter

Gewlicht

Komponente A
(Harz)

22,17

ke

Komponente B
(Harter)

6,65

kg

WICHTIGI

Bitte beachten Sie das Datenblatt des verwendeten Liners sowie
des verwendeten Harzsystems!

,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200

Harzmengenkalkulation
epros®EPROPOX HC 120+

Anlage 7

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

25070217

1.42.3-47/17




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 fnsﬁ:et
ur

Bautechnik

VARIANTE 1: Dampfaushértung mit Heizschlauch

Systemiibersicht

Pos. Beschreibung

epros®SteamGen Dampferzeuger

epros®DampfTelemetrie-Anlage / epros®Dampfmischlanzengestell
epros®Temperatur-Daten Logger

epros®Inversionstrommel

epros®Inversionsstutzen/-bogen und Inversionsschlauch dampfbesténdig
epros®Inversionssteuerband

epros®Dampf-Zirkulationsschlauch

epros®DrainFlexLiner / epros®DrainSteamLiner / epros®DrainPlusLiner
Luftversorgung

Dampfleitung

Dampf / Luft-Zufiihrleitung

=2 0oOo~NOODODWN =

- O

_':f".,‘ o
D Q

dversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

»2Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebidudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

Variante 1
Dampfaushértung mit Dampf-Zirkulationsschlauch

Anlage 8

Z50702.17 1.42.3-4717

Downloz




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 Insti;gt
iir

Bautechnik

VARIANTE 2: Dampfaushartung mit Dampfauslassventil

Systemiibersicht
Pos.  Beschreibung
epros®SteamGen Dampferzeuger

epros®Temperatur-Daten Logger
epros®Inversionstrommel

epros®Inversionssteuerband

epros®Dampfauslassventil
Luftversorgung
Dampfleitung

Dampf / Luft-Zuflihrleitung

2 OO~ hWN—=

- O

epros®DampfTelemetrie-Anlage / epros®Dampfmischlanzengestell

epros®Inversionsstutzen/-bogen und Inversionsschlauch dampfbesténdig

epros®DrainFlexLiner / epros®DrainSteamLiner / epros®DrainPlusLiner

+Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

Variante 2
Dampfaushartung mit Dampfauslassventil

Anlage 9

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an

Z50702.17

1.42.3-47117




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 Insu:tlt
ir

Bautechnik

rsagt.

Anwendungsiibersicht ,Wohnhaus*

Pos.  Beschreibung

Installation Gber die Revisions6ffnung in die Fallleitung

Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung

Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung

Installation liber die Revisionséffnung in die Fallleitung oder in die Grundleitung
Installation tber die Revisionso6ffnung in die Regenfallleitung oder in die
Grundleitung

Installation tiber die Grundleitung in die Fallleitung

AP ON =

»

version tur Ireliepbor

,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebaudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200* Anlage 10

Anwendungstibersicht ,Wohnhaus" fiir die Installation innerhalb von Geb&uden

Downiod

Z50702.17 1.42.3-47117




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 'nsti}!!t
ur

Bautechnik

rsagt.

Anwendungsiibersicht ,,Gewerbegebaude*

Pos.  Beschreibung

Installation liber die Entliiftungséffnung in die Fallleitung

Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung

Installation in einen Seitenanschluss bis zur Fallleitung

Installation (iber die Revisionséffnung in die Fallleitung, Grundleitung oder
Sammelleitung

Installation tiber die Revisions6ffnung in die Regenfallleitung oder in die
Grundleitung

Installation tber die Grundleitung in die Sammelleitung und Fallleitung

[o2] (&) AWM=

pr e

|
1 3 a1
s, ] E < ey 1 ,

,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der

Gebidudestruktur im Nennwelitenbereich DN 50 bis DN 200" Anlage 11

Anwendungstiibersicht ,Gewerbegeb&ude" fiir die Installation innerhalb von Gebauden

25070817 1.42.3-47117



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42,3-488 vom 20. Oktober 2017 lnsti;alt
ir

Bautechnik

Dampfaushéartung mit Dampf-Zirkulationsschlauch
Geschlossenes Ende (Closed End)

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren, Steuerband l]nd -
Dampf-Zirkulationsschlauch fixieren.

T o T SR g St ;;‘: : ;

3. Dampfaushartung: Medium wird zum Schlauchlinerende geflihrt und strémt im
Schlauchliner zuriick. Die Regelung der Durchflussmenge erfolgt {iber den Auslass an der
Inversionstrommel.

+Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebidudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 Anlage 12

Dampfaushartung mit Dampf-Zirkulationsschlauch und geschlossenem Ende
Closed End

Z50708.17 1.42.3-4717



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 |n5ti:tlt
ir

Bautechnik

Dampfaushértung mit Dampfauslassventil
Geschlossenes Ende (Closed End)

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren, Steuerbar;d m
Dampfauslassventil fixieren.

3. Dampfaushartung: Medium wird zum Schlauchlinereﬁde gefiih

rt und strémt

Uber das Dampfauslassventil in Inversionsrichtung am Schlauchlinerkopf aus.

+Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebaudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

Anlage 13

Dampfaushértung mit Dampfauslassventil und geschlossenem Ende
Closed End

Downioadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

Z50708.17

1.42.3-4717




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 lnsti;l.-_lt
ir

Bautechnik

Offenes Ende (Open End)

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren, Steuerband und Dampf-
Zirkulationsschlauch am LinerEndCap fixieren.

abgezogen.

Dampfaushéartung mit Heizschlauch und epros®LinerEndCap

3. Dampfaushartung: Medium wird zum Schlauchlinerende gefiihrt und strémt Im Schlauchliner
zuriick. Die Regelung der Durchflussmenge erfolgt (iber den Auslass an der Inversionstrommel.
Nach der Aushartung wird das LinerEndCap mit Hilfe des Steuerbandes vom Linerende

.Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebédudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200%

Anlage 14
Dampfaushértung mit Dampf-Zirkulationsschlauch, LinerEndCap und offenem Ende
Open End
Z50708.17 1.42.3-47M7



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 Instiigt
ur

Bautechnik

Dampfaushéartung mit Dampauslassventil und epros®LinerEndCap
Offenes Ende (Open End)

&)

Dampfauslassventil fixieren.

3. Dampfaushértung: Medium wird zum Schlauchlinerende gefiihrt und strémt tiber das
Dampfauslassventil in Inversionsrichtung am LinerEndCap aus. Nach der Aushartung
wird das LinerEndCap mit Hilfe des Steuerbandes vom Linerende abgezogen.

~Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der

Gebédudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200" Anlage 15

Dampfaushéartung mit Dampfauslassventil, LinerEndCap und offenem Ende
Open End

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an

Z50708.17 1.42.3-47TH7




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 Institut

A DIBt
Bautechnik

Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtraglich

1. Schlauchliner am Startpunkt positionieren.

positionieren.

Dampfaushértung mit Dampf-Zirkulationsschlauch und Kalibrierschlauch 1 von 2

I:- e A i ] AT = ‘. g 8 | & Pty . & _ 1§ -- .A{
3. Schlauchliner vom Inversionsstutzen trennen, Kalibrierschlauch einfiihren und am Startpunkt

Downioz

Z50708.17

,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von i
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 Anlage 16
Dampfaushartung mit Dampf-Zirkulationsschlauch, Kalibrierschlauch nachtréglich
inverslert mit offenem Ende (Open End) Seite 1 von 2

1.42.3-47T17




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 'ﬂsti;&'t
ur

Bautechnik

Dampfaushéartung mit Dampf-Zirkulationsschlauch und Kalibrierschlauch 2 von 2
Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtréglich

4. Kalibrierschlauch in den Schlauchliner inversieren. Fiir Auéhértung den
Dampf-Zirkulationsschlauch mit inversieren. Das Steuerband und den
Dampf-Zirkulationsschlauch an den Kalibrierschlauchkopf einbinden.

5. Aushartung mit Kalibrierschlauch: Medium wird mittels dem Dampf-Zirkulationsschlauch
zum Kalibrierschlauchende gefiihrt und strémt im Schlauchliner zuriick. Die Regelung der
Durchflussmenge erfolgt (iber den Auslass an der Inversionstrommel.

,2Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der

Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 Anlage 17

Dampfaushartung mit Dampf-Zirkulationsschlauch, Kalibrierschlauch nachtraglich
inversiert mit offenem Ende (Open End) Seite 2 von 2

Z50708.17 ) 1.42.3-4717




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 'nsﬁgyt
ur

Bautechnik

Dampfaushéartung mit Dampfauslassventil und Kalibrierschlauch 1 von 2
Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtréglich

Schlauchliner vom Inversionsstutzen trennen, Kalibrierschlauch einfithren
und am Startpunkt positionieren.

,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner"” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der

Gebéaudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200% Anlage 18

Dampfaushértung mit Dampfauslassventil, Kalibrierschlauch nachtréglich inversiert mit
offenem Ende (Open End) Seite 1 von 2

Z50708.17 1.42.3-4717

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 lnsﬁ)t‘l.gt
r

Bautechnik

Dampfaushéartung mit Dampfauslassventil und Kalibrierschlauch 2 von 2
Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch nachtraglich

P-I

4. Kalibrierschlauch in den Schlauchliner inversieren. Das Damptfauslassventil mit dem
Kalibrierschlauch einbinden und das Steuerband mit dem Dampfauslassventil verbinden.

|
5. Aushértung mit Kalibrierschlauch: Medium wird zum Kalibrierschlauchende gefihrt und stromt
iber das Dampfauslassventil in Inversionsrichtung aus.

+Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der

Gebéudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 Anlage 19

Dampfaushértung mit Dampfauslassventil, Kalibrierschlauch nachtréglich inversiert mit
offenem Ende (Open End) Seite 2 von 2

Downloadversion fiir Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

Z50708,17 1.42.3-47117




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 Institut

fiir
Bautechnik

Dampfaushértung mit Dampf-Zirkulationsschlauch und Kalibrierschlauch
Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch gleichzeitig

..............

Aushértung mit Kalibrierschlauch: Medium wird mittels dem Dampf-Zirkulationsschlauch

zum Kalibrierschlauchende gefiihrt und strémt im Schlauchliner zurlick. Die Regelung
der Durchflussmenge erfolgt Giber den Auslass an der Inversionstrommel.

.Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

Dampfaushartung mit Dampf-Zirkulationsschlauch, Kalibrierschlauch gleichzeitig inversiert
mit offenem Ende (Open End)

Anlage 20

Downloz

Z50708.17

1.42.3-4717




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 'nsti:glt
iir

Bautechnik

Dampfaushéartung mit Dampfauslassventil und Kalibrierschlauch
Offenes Ende (Open End), Kalibrierschlauch gleichzeitig

1. Schlauchliner mit Kalibrierschlauch am Startpunkt positionieren.

3. Aushéartung mit Kalibrierschlauch: Medium wird zum Kalibrierschlauchende und strémt tiber das
Dampfauslassventil in Inversionsrichtung aus.

.Schlauchliner mit der Bezelchnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebéudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 Anlage 21

Dampfaushértung mit Dampfauslassventil, Kalibrierschlauch gleichzeitig inversiert mit
offenem Ende (Open End)

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

25070817 1.42.3-4717




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Installationsprozess 1 von 2

epros®DrainLCR-B System mit der "epros®DrainLCR-B oder -S Hutmanschette"

LCR-B Packer einschieben in das Fallrohr:

Der flexible LCR-B Packer kann durch 45°
Bogen bis zum Schaden geschoben
werden.

Im Seitenanschluss befindet sich eine
Kamera, welche beim Positionierprozess
behilflich ist.

LCR-B Packer positionieren

Zum leichteren Positionieren wird der LCR-
B- Packer liber den Abzweig hinweg
geschoben und gleichzeitig die Rucht der
LCR-B-Hutmanschette mit dem Abzweig
gesucht.

Endgiiltige Positionierung des LCR-B
Packers

Mit dem Hochziehen und Drehen des LCR-
B Packers wird die Miindung der LCRB
Hutmanschette in den Abzweig zentrisch
positioniert.

version tur ireliebor

unden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

~9chlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

epros®DrainLCR-B
Installatonsprozess Seite 1 von 2

Anlage 22

Downlioz

Z50708,17

1.42.3-4717



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Installationsprozess 2 von 2

epros®DrainL.CR-B System mit der "epros®DrainL.CR-B oder -S Hutmanschette"

Installation der LCR- B Hutmanschette

Unter Beobachtung mit der Kamera im
Seitenanschluss wird der
Inversionsvorgang gestartet.

Der Inversionsvorgang ist vollzogen mit
dem wvollstandigen Umstiilpen der LCRB
Hutmanschette.

Die LCRB Steuerbox wird auf den
gewlinschten Aushartedruck eingestellt.

Dampfaushartung:

Mit dem Dampfdruck Regelventil der
epros®SteamGen V3 oder V6
Dampfanlage, langsam und kontinuierlich
Dampf dem Luftaush&rtedruck hinzufligen,
bis die Temperatur von max. 100 °C
erreicht wird. Achtung: durch die Zugabe
von Dampf wird der Druck erhdht. Daher
den Luftdruck reduzieren. Die Temperatur
fir die gesamte Aushértezeit
aufrechthalten. Nach Beendigung der
Aushértephase, den Dampfdruck Regler
komplett schlieBen und mittels Druckluft
den Packer (Sanierung) fiir ca. 15 Minuten
kihlen.

Entfernen des LCR- B Packers

Mittels der in die LCR-Steuerbox
integrierten Vakuumpumpe wird die Luft
aus dem LCRB Packer entfernt. Durch
diesen Vorgang l&sst sich der LCRB
Packer vollsténdig von der LCRB
Hutmanschette trennen und
herausnehmen.

Nach Gebrauch ist der Packer zu reinigen
und auf Besch&digungen zu Uberprifen.

—'\MA_

,<Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebidudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

epros®DrainL.CR-B
Installatonsprozess Seite 2 von 2

Anlage 23

Z50708.17

1.42.3-4717



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 Insti’:gt
ur

Bautechnik

Anhéngeraufbau

Platz zum Abwickeln des
Schlauchliners

N\ \

N

Vakuumanlage

Lagerflache

/—’/

Arbeitsflache

zum Dosieren
// und Mischen
des Harzes
Impréagniertisch /

mit Walzanlage__ |

Lager-/

,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebédudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200" Anlage 24

Einbauvorschlag fur LKW bzw. An&nger
Anhéangeraufbau

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

Z50708.17 1.42.3-47/17



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Inversions- und Aushartedriicke
epros®DrainSteamLiner (PP)

epros®DrainSteamLiner (PP)
Einbaudrlicke

min._ min.
min. max..
Durchmesser Wanddicke | Inversionsdruck | Inversiondruck Aushiriediuck: | AushArtadrugk Mmax.. Harzmenge
bel 10 *C bel 80 °C Aushértedruck
Diameter Wall thickness Inversion Inversion Resin amount
ressure pressure Curing pressure | Curing pressure | Curing pressure
at 50 °F at 176 °F
| Gallon
| (us)/
psl psl psi psl fm| feet
58 20,3 91 10,2 0,09
87 305 137 152 0,13
5,8 20,3 91 10,2 011
87 305 137 15,2 0,16
58 20,3 91 10,2 013
8,7 30,5 137 15,2 019
116 40,6 183 20,3 0,25
4.4 16,0 72 80 017
73 232 104 116 0,25
87 30,5 137 15,2 033
+Schlauchliner mit der Bezelchnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebiudestruktur im Nennwelitenbereich DN 50 bis DN 200“ Anlage 25

Downloadversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gebrauch. Weitergabe an Dritte ist untersagt.

750708.17

1.42.3-4717




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Inversions- und Aushartedriicke

epros®DrainFlexLiner

Durchmesser Wanddicke

min.
Inversionsdruck

max.
Inverslondruck

min.
Aushértedruck bel
10 °C

Aushértedruck bel

dversion fur Trelleborg Kunden und Interessenten zum internen Gek

+2Schlauchliner mit der Bezelchnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebaudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200

epros®DrainFlexLiner
Einbaudrucke

Anlage 26
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fiir

Bautechnik

Anwendungshinweise: epros®DrainPlusLiner mit 9 % Unterman

epros®DrainPlusLiner PUR mit 9 % UntermaBn
Anwendungshinweise
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+Schlauchliner mit der Bezelchnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von 12

schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der §

Gebéudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200
Anlage 27 g
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches

Bautechnik

Institut
fiir

Anwendungshinweise: epros®DrainPlusLiner mit 18 % UntermaB

epros®DrainPlusLiner PUR mit 18 % Untermaf
Anwendungshinwelse
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+Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebaudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 Anlage 28
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Institut
fiir
Bautechnik

Anwendungshinweise: epros®DrainPlusLiner 1.0/2.0 mit 10 % UntermaB

epros®DralnPlusLiner 1.0 DN In mm - elngebaut im Rohr DN In mm

Endwanddicke 23 mm Im Basls DN, In der Expanslon 22,5 mm
Harzmenge kalkullert fiir 3,5 mm
Walzenabstand 9 mm
Liner gréfde (mm) 50 70 100 125 150 200
Rohr Durchmesser (mm) 50 | 70 (| 70 | 100 100 | 125 | 150 [[125 | 150 | 150 | 200 || 200 | 225 | 250
Langenzugabe pro Meter| cmjem | -2 1 -2 1 2 1 2 -2 1 2 1 -2 1 2
Langenzuischnit pro m |07]07 [og98|1,01]098]1,01|102]0098]1,01]098|101]098]1,01|102
Meter Sanlerungslinge
Inverslonsdruck Im
| goraden Rohratilok bar c3({o4(o04|05)02|02(02}f02]02)02]02|02]02]0,2
Aushértedruck bar 02|04)03|]05)402|03|03f02|03]02]02[[02]0,2]0,3
Berstdruck bar o8|o08411)122)o08|08(08|07|07|07]07|06]|06]086
epros®DralnPlusLiner 2.0 DN in mm - elngebaut Im Rohr DN In mm
Endwanddicke 24 mm Im Basls DN, In der Expanslon =3 mm
Harzmenge Kkalkullert fiir 4,5 mm
Walzenabstand 11 mm
Liner grofie (mm) 70 100 125 150 200

Rohr Durchmesser (mm)

70 | 100 || 100 | 125 | 150 |( 125 | 150 || 150 | 200 | 200 | 225 | 250

Langenzugabe pro Meter| cmjJem | -2 1 2 1 2 2 1 -2 1 2 1; 2
LAngenzuschnittpro m | 098]|1,01[098]|1,01|102098]| 101|098 101|098 101|102
Meter Sanlerungsliange
liyeralonsdeiicl i bar | 05| 06 03| 03|03[03]| 03]/ 03]|025|03]025] 02
geraden Rohrstiick
Aushéirtedruck bar | 04 | 06 | 03 |035| 04 | 03 |0,35[ 02| 03 [0,25] 03 | 035
Berstdruck bar 14 | 14 1 1 1 oo 109 o0o8)|081{ 071 07| 0,7

»Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200“ Anlage 29

epros®DrainPlusLiner 1.0/2.0 mit Silikonbeschichtung und 10 % UntermafR
Anwendungshinweise

Z50711.17

1.42.3-47/17
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schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der

Gebiudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200“

.Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
Formular Baustellenbesichtigung

£250711.17




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Formular Herstellungsprotokoll Inliner

Formular Herstellungsprotokoll Inliner

epros®DrainLiner Verfahren zur Sanierung schadhafter Leltungen Innerhalb von Gebéuden
Herstellungsprotokoll Liner
Projektdaten
Sanierungsfahrzeug: Datum: Baustellen-Nr.
Bauvorhaben:
Strasse: PLZ: Ont:
Auftraggeber:
Sanierung Nr : Von Punkt: Bis Punkl:
Profilform: DN: mm Liner Lange:
Soll-Wanddicke:
Material / Materialverbrauch
Tragermaterial
epros®DralnFlexiner (PP) |__| Batch-Nummer/ Wanddicke: / mm
epros®DralnLiner (PP) || Batch-Nummer/ Wanddicke: / mm
apros”DralnStealener(PP) Batch-Nummer/ Wanddicke: / mm
epros”DralnF'lusLlner(PUH) Batch-Nummer/ Wanddicke: / mm
spros®DralnPlusLiner 1.0 (SK) Batch-Nummer/ Wanddicke: / mm
epros®DralnPlusLiner 2.0 (SK) Batch-Nummer/ Wanddicke: / mm
Harzsystem Name/Typhezeichnung :
Basisdaten Fertigungsbedingungen
Angaben zum Harz Soll* Ist Soll* Ist
Lagertemperatur s. Datenblatt °C} © |Vakuum 0,5 bar
Mischungsverhaltnis Harz: : Imprégnlerung .
Harter (kg) (L TDB) Walzenabstand 2x,8"+2 mm
Mischungstemperatur ?15°C Umgebung (°C)
Verarbellungszeit bel 25 °C In Harz (°C)
Minuten (I. TDB)
Verbrauch Komponente A (kg) Temperaturen [yaner (o)
|Liner nach
Verbrauch Komponente B (kg) Impragnlerung (°C)
Siirine Verbiaush Start (Zelt) Ende (Zelt)
Komponenten A+B |Mischen
Foilen Soll: 3 Minuten
a
Chargen Nr. Komp. A: SpsEgniohing
Inversion
Chargen Nr. Komp. B: Wasserballllen
|Baustellenriickstelimuster: Tragermaterlal / Baustellen-Beschrelbung
Harzmischung / Baustellenbeschreibung
{[Bemerkungen
Datum Unterschrift
‘_)_Sci_?w erte missen aus dem Vgrlqtlfgl}ghaﬁdbuc*l bzw . den techn. Dalenblitlern enisprechend (jern_Harz_system eninommen w erden.
,Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebiaudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200 Anlage 31

Z50711.17
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Formular Aushérteprotokoll Inliner

Ausharteprotokoll

epros®DrainLiner Verfahren zur Sanierung schadhafter Leitungen

Inliner

Datum:

Projekt:

Kunde:

Haltung: Anlagenbediener

Anlage: 1. Messung um

Zuordnung der Messpunkte

a - Lufttemperatur

G

b1 - Warmwasser Vorlauf

°C

b2 — Mischtemperatur Dampf/Luft

°C

c — Aushartedruck

bar

Uhr

Messpunkt 1| Messpunkt 2| Messpunkt 3

Zeit °C

Bemerkung

DN =
I

Gebidudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

.Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der

Anlage 32

Formular Aushérteprotokoll Inliner

Z50711.17
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 'nst';t't
ir

Bautechnik

Formular Einbauprotokoll Inliner

eprosEDralnLlnar Verfahren zur Sanierung schadhafter Leitungen
Einbauprotokoll Liner

Aushértedruck: bar

Inverslon mit Gefille : geschlossenes Ende :
Inversion gegen Gefillle : offenes Ende :

Projektdaten
Sanierungsfahrzeug: Datum: ~ Baustellen-Nr,
Bauvorhaben:
Strasse: PLZ: Ort:
Auflraggeber:
Sanlerung Nr: Von Punkt: Bis Punkt:
Profilform: DN:™_mm Liner Lange:
= sol- -
Wandstérke:
Vorbereitung
Varkehrssicherung: Ja /neln | Vorbefahrung: Ja /nein
Arbeltssicherheit: Ja /nein Untergrundvorbereitung Ja /nein
Kanal gerelnigt: Ja /nein Nachrelnigung: Ja /nein
Durchmesser tiberprift: ja /nein Abwasserfrelhelt vorh. ja /neln
[Einbaubedingung
Grundwasser vorhanden? Ja /neln Kallbrierschlauch verwendet? Ja /neln
Preliner Inverslert? ja /neln
[lnversionsverfahren
Wasserséule: ] | |
Gerlisththe + Schacht: Meter
Wasserdruck: bar Soll-Druck min - max It. TDB
Inversionsdruck: - bar
Inversionstrommel: Aushirtedruck: - bar
Inversionsdruck: bar

[inversionsverfahren

Warmwasser [ I Dampf | | | Kalt | [

Flr dle Warmaushirtung benbttigte Wassermenge: m?
Aushiirtung von Uhr bis Uhr Kontrolle Name:
Abklhlung von Uhr bis Uhr Kontrolle Name:

Entnahmeposition:
Probeentnahme aus Schacht:

Wandausschnitt

Stltzrohr
Dokumentation
Nacharbeiten: Ja/ neln Dichtheitspriiffung :  Ja / nein
TV-Abnahme: Ja/neln Sanierungszlel erreicht: Ja / nein

[BemerEungen

Datum Unterschrift

»3chlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200¢

Formular Einbauprotokoll Inliner

Anlage 33
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Formular Einbau- und Herstellungsprotokoll LCR-System 1 von 2
Bericht Nr.
Trelleborg epros LCR- Liner J LCR-B - Huttmanschette l
LCR-S - Huttmanschette \
Baumafnahme:
Auftraggeber: Auftragnehmer:
StraRe: Strafie:
Ort: Ort:
Ansprechpartner: Ansprechpartner:
Ausfilhrende Personen:
Leitungsdaten:
Hauptleltung Seitenanschluf
Kanalart: Kanalart:
Leltungsnummer: Anschluf3nr.:
Zugangspunkt (A): Station: m
Zugangspunkt (B): Position: Uhr
Rohrart/Matetrlal: DN:
DN
Vorbereitung:
Verkehrssicherrung: Ja-nein Vorbefahrung: ja-nein
Arbeitssicherung: la-neln Frasen: Ja-nein
Leltung gereinigt: Ja-nein Nachrelnigen: ja-nein
Durchmesser Uberpruft: ja-nein Wasserhaltung: ja-nein
»Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner” zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200* Anlage 34
Formular Ein- und Herstellungsbauprotokoll LCR-System
Seite 1 von 2

Z50711.17 1.42.3-47117



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017 'nsti:'_{t
ur

Bautechnik

Formular Einbau- und Herstellungsprotokoll LCR-System 2 von 2

Einbaubedingungen:

Tragermaterial;

Lieferant: Bezeichnung:

Temperatur: SeitenanschluRldange: cm
Charge: Wandstarke: mm
Harz:

Lieferant: Harztyp:

Harzmenge Liter

Mischungsverhiltnis (Volumenverhéltnis Komp. A/ Komp. B

Komponente A: Charge A: Liter

Komponente B: Charge B: Liter

Einbau;

Packersystem: Anpressdruck: bar
Aushértedruck: bar

Aussentemperatur: Kanalinnentemp.: °C

Verarbeitungszeit: Soll max.: Ist: min

Aushértungszeit:  Soll min.: Ist: min

Dokumentation:

Nacharbeiten: Ja - nein

TV- Abnahme: ja - nein

Abbau Wasserhaltung: ja - nein

Sanierungsziel erreicht: ja-nein

Dichtheltsprifung erfolgt: Ja - nein

Bemerkungen:

Datum: Unterschrift:

~Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200* Anlage 35

Formular Ein- und Herstellungsbauprotokoll LCR-System
Seite 2 von 2
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-42.3-488 vom 20. Oktober 2017

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Formular Probenbegleitschein

PROBENBEGLEITSCHEIN ZUR MATERIALPRUFUNG VON SCHLAUCHLINERN

D ERSTPRUFUNG D WIEDERHOLUNGSPROFUNG zu Priifbericht Nr.:|
1, Angaben zur Probeentnahme:
entnommen durch;| | Prifinstitut:]
Datum: / Uhrzelt:| | _Adresse:|
2, Probenldentifikation:
Bauvorhaben: Material-ID:
Bauher: Probenbezelchnung:
Kostenstelle: Hallungsbezelchnung:
Ausfihrende Firma: Nennwelte:
Hersteller Schlauchliner: Elnbaudatum:
Tréger-Materlal; Allrohrzustand:|  © | o Il o
Harz-Materlal: Entnahmestelle:| O Hatung QEndschacht | QZW Schacht
Rohrgeometrie:| O Kralsprofil ]O Elprofil Entnahmeposition:| O schetel OKampler O Sohie

3. Geforderle Kurzzeit-Eigenschaflen

gemil slalischen Nachwelis:

Blege-E-Modulpin E; [N/mm®]: Umfangs-E-Modul Ey [Nmm®]:
Blegespannunguimesmpuen Orp [N/mm?]: Anfangs-Ringstelfigkelt S [N/m?]:
Wanddicke d [mm]: max. Krlechnelgung Kuazs [%]:
Abminderungsfaktor A, : Dichte 8 [g/cm]:

4. Priifergebnisse:

Blege-E-Modul, Blegespannung nach DINEN IS0 178
Dw Pritdatum | g [(Nmm?] | o, [Nmm?] | hImm]

24 h Krlechnelgung In Anle

Priifrichlung:

Prifdatum | Ky [ ]|

O axal O radial

Wasserdichthelt nach DINEN 1610

shnung an DINEN IS0 899-2

Umfangs-E-Modul, Anfangs-Ringstelfigkeit nach DIN EN 1228 24 h Krlechnelgung In Anlehnung an DINEN 761
D | Priifdatum | Ey [Nmm’] E S, [Nm’] I h [mm] | D Pridatum K [%)
| | | 1 ]

| [(Protdatum |_Profzen

O

| Pritdruck [bar] | Priffergabnls
30 Minuten_| | © dicht | © undicht
1172
Zuschlagstofi [%]

Kalzinlerungsverfahren nach DIN ENISO
I Prifdalum IHarmnlalt[%]
| | |

| _Ruckstand gesami[%] |
|

Gassntell [4 |
|

Dichte nach DINEN SO 1181-1 oder -2

Spekiralanalyse In Anlahnung an ASTM D 5576 (FT-1R) i
ﬁ Prifdatum | EP-Harz | UP-Harz | VEHarz | sonst.harz | ] & [g/em
| | ] | | i
Thermische Analyse nach DINENISO 11357-1 / DSC-Analyse DIN 53765 Verfahren A
Prifdaium Glaslbargangstemperalur [°C] Enthalple [J/g]
Tos |
Tw | alo O exotherm [ O endotherm
Reststyrolgehalt nach DIN §3394-2 (GC)
Prifdatum | Elnwasge |Restsiyrolge- Reststyrolge- Elnwaage bazogen auf
[mg] haht (mgkg] | hall [%
| O Gesamtslnwasge | © Relnharz
5. Bewerlung der Ergebnisse:
Anforderungen|  erdlit | nicht erfilit Anforderungen| erfilit | nicht erflilit
Blege-E-Modul Ey o o Umfangs-E-Modul Ey o o
Blegaspannung oys o o) Anfangs-Ringstelfigkelt Sp o) o]
Wanddicke d [+ | o 241 Krechnelgung Ky ) E o el
Wasserdichthelt] — © o Dichte 8] O o

6. Bemerkungen:

7. Unterschrift Priifer / Labor:

»Schlauchliner mit der Bezeichnung "epros®DrainLiner" zur Sanierung von
schadhaften Schmutzwasser-, Regenfall- und Sammelleitungen innerhalb der
Gebdudestruktur im Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200*

Formular Probenbegleitschein

Anlage 36
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