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Folj med till Elfenbenskusten och fa en
inblick i naturgummiproduktion och socialt
ansvarstagande.
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SLIPP RACKVIDDSANGEST
Det behovs ny teknik om elbilar ska kunna ge
fordon med férbrdnningsmotorer en match.
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SKYDDA DET BETYDELSEFULLA

Under det gangna aret har vi formulerat
vad som varit var ledstjdrna alltsedan fore-
taget grundades for 6ver 100 ar sedan: Vi
skyddar det betydelsefulla. Det har gillt for
Trelleborg dnda sedan regnkappornas tid,
dnda sedan cykel- och personbilsdick var vara
huvudprodukter. Och det giller mer &n nagon-
sin idag, nir vara produkter och l6sningar
finns 6verallt och skyddar manniskor, miljé
och infrastruktur. De dimpar ljud och vibra-
tioner, de sparar energi, de minskar utsldppen
och de 6kar livslangden for broar, tunnlar,
rorsystem och byggnader.

Det som dr betydelsefullt kan naturligtvis
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vara olika for olika personer. I denna utgava
skriver vi om effektiv fért6jning av fartyg pa
Aland som Okar siikerheten, tatningar i livs-
medelsproduktion sa att exempelvis 61 kan
buteljeras sdkert utan att férorenas, och om
produktion av naturgummi som bidrar till
ekonomin i ett lokalsamhille.

(4

Peter Nilsson,
VD och koncernchef
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Adress: Trelleborg AB (publ)
Box 153, 231 22 Trelleborg,
Sweden

Tel: 0410-670 00
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T-Time ges ut tre ganger per ar.
De asikter som uttrycks i denna
publikation ar forfattarnas eller
de intervjuade personernas och
aterspeglar inte nddvandigtvis
Trelleborgs asikter. Om du har
nagra fragor om Trelleborg eller
o6nskar skicka oss dina kommen-
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karin.larsson@trelleborg.com
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Trelleborg &r en véarldsledare inom
specialutvecklade polymerlos-
ningar som tétar, dampar och
skyddar kritiska applikationer i
krévande miljder. De innovativa
I6sningarna accelererar kunder-
nas utveckling pa ett hallbart
sétt. Trelleborgkoncernen
omsatter cirka 34 miljarder
kronor pa arsbasis och har
verksamhet i ett 50-tal lander.

Koncernen bestar av fem
affarsomraden:

Trelleborg Coated Systems,
Trelleborg Industrial Solutions,
Trelleborg Offshore &
Construction, Trelleborg Sealing
Solutions och Trelleborg Wheel
Systems.

Trelleborgaktien har sedan 1964
varit noterad pa borsen, och
listas pa Nasdaq Stockholm,
Large Cap.

TRELLEBORG




EDGE BRYGGERI
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EDGE BRYGGERI

Nedan: Martin
Krlger, forsalj-
ningsansvarig

for mat, dryck
och vatten inom
Trelleborg Sealing
Solutions.
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ldr den tredje mest
populdra drycken i
varlden — efter vatten
och te. Miljontals liter
bryggs varje ar. Lings
hela vigen fran maskningskaret,
via jasningstanken och kylaren till
lagringskdrlet sitter det titningar av
olika slag.

— Det kan rora sig om enkla
O-ringar, komplexa gjutna kompo-
nenter eller packningar. Vara tét-
ningar garanterar att flaskor, burkar
och fat kan fyllas med 6l pa ett sikert
sdtt och utan att férorenas, sager
Martin Kriiger, forséiljningsansvarig
for mat, dryck och vatten inom
Trelleborg Sealing Solutions.

Tappningsutrustning maste vara
precist konstruerad och mycket vl
tatad. Med tanke pa att bryggerier
kan fylla upp till 100 000 behallare
per timme pa en enda tappningslinje
(motsvarande 2 000 per minut), ar
tdtningen en krivande uppgift.

En hygieniskt vdl genomténkt
konstruktion dr grundldggande for
en siker leverans av produkten till
konsument.

— I de flesta fall ar titningarna
specialframtagna for livsmedels-
hantering, sdger Martin Kriiger.

Konstruktionen har utvecklats
for att undvika dédutrymmen
kring, i eller under en tdtning.

I d6dutrymmen kan bakterier eller
mikroorganismer ansamlas och
bokstavligen utveckla ett “eget liv”.
Det kan leda till kontaminering
med bakterier och mogel, som
potentiellt utloser en sa kallad spon-
tan infektion i en dryck. Den gor
produkten odrickbar och virdefull
produktion gar till spillo.

Finit elementanalys (FEA) ar ett
effektivt verktyg for att simulera
hur vétskor ansamlas och hur detta
kan férebyggas. Genom att undvika
dodutrymmen i en tappningsmaskin
minskar man inte bara férekomsten
av spontan infektion i drycker utan
dessutom rengdringsfrekvensen,
vilket i sin tur avlastar titningarna.
De slits mindre och de far forlingd
livslangd.

Det blir allt vanligare med hant-
verksol, och det ger FEA en allt mer
framtriddande roll inom tdtnings-
konstruktion. Omkring 17 700 eller
94 procent av alla bryggerier kan
definieras som hantverksbryggerier.
Manga av dem dr mikrobryggerier,
dar sdrskilt hoga krav pa kompakta
produktions- och tappningssystem
stills. Dar maste titningslosning-
arna anpassas till tranga utrymmen,
och FEA anvinds for att simulera
funktionen hos titningar under
dessa specifika installations- och
driftférhallanden.

FEA gor det mgjligt att optimera
tatningar redan fore prototypstadiet.

— Det gar att kontrollera pa ett
tidigt stadium om gjutna kompo-
nenter och tdtningar uppfyller
uppsatta krav. Darmed besparar vi
oss tidsodande provkorningar och
testfaser. Tack vare FEA, kan tit-
ningskomponenterna dessutom inte-
greras individuellt i bryggnings- och
tappningssystem. De kan anpassas
till flodet, till tillgdngligt utrymme
och till kostnadsbegriansningar,
sdger Martin Kriiger.

En annan trend dr 6kande
efterfragan pa blandade o6ldrycker.
Det innebéir 6kad anvindning
av inline-blandningssystem dir

Hur gar det till nar rent vatten,
maltat korn, humle och jast for-
vandlas till 61?

* | bryggeriet krossas olika typer
av malt for att bryta upp kornen
och extrahera jasbara socker-
arter. Den krossade produkten
kallas maltskrot.

* Maltskrotet dverfors till mas-
keriet dar det blandas med hett
vatten i en process som kallas
maskning. Har utnyttjas naturli-
ga enzymer i maltet for att bryta
ner maltstarkelse till socker.

* Masken pumpas sedan éver
till vortpannan dar den séta vor-
ten separeras fran maltskalet.
 Vorten i vortpannan kokas och
i det har steget tillsatts humlen.
* Efter kokning kyls vorten i en
varmevaxlare. Malt- och humle-
partiklar filtreras bort och en
klar vatska aterstar.

* Vatskan 6verfors till en jas-
ningstank samtidigt som jast
tillfors.

* Jasten omvandlar vorten till

0l genom att producera alkohol,
smaker och koldioxid, som kom-
mer till anvandning senare i pro-
cessen.

* Efter jasningen behodver det
farska 6let mogna for att utveck-
la smak och struktur.

* Nér dlet har mognat till sin ful-
la potential, filtreras och kol-
syras det, och éverfors till en
klarningstank déar det far stanna
i tre till fyra veckor. Efter denna
process ar 6let redo att butel-
jeras eller tappas pa burkar
eller fat.

Kalla: Anheuser-Busch InBev
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flytande komponenter blandas
direkt i rorledningen och tappas
som en homogen slutprodukt.

— Tatningslésningar for
sadana processlinjer maste vara
resistenta mot de olika bakterier
och jastkulturer som féorekommer
i6l, och dessutom mot syror fran
lask och fruktjuicer. Under sadana
omstdndigheter dr tdtningskompati-
bilitet en mycket utmanande uppgift
sidger Martin Kriiger.

Ett sitt att [0sa problemet
ar att tillverka titningar i en
perfluorelastomer (FFKM), som
till exempel Trelleborgs Isolast®.
Med en terpolymer av monomerer,
dér alla viteatomer ersitts av
fluor, innebir franvaron av vite
i molekylkedjan att materialets
kemiska motstandskraft forbittras.
De tvirbundna molekylkedjorna

WWW.TRELLEBORG.COM

kombinerar elasticiteten och tét-
ningsféormagan hos en elastomer
med den kemiska motstandskraft
och termiska stabilitet som dr typisk
for polytetrafluoreten (PTFE).

Den universella kompatibiliteten
hos FFKM &r ocksa viktig genom
att utvecklingen gar mot mindre
produktionssatser i bryggerier.
Hantverksol och blandade 6ldrycker
tenderar att produceras i mindre
mangder, och eftersom en och
samma tappningsanldggning
anvands for olika dlsorter och
blandade 6ldrycker kravs storre
flexibilitet i processen.

Tatningar maste darfor vara
resistenta mot olika 6lsorter och
blandade 6ldrycker, oavsett sam-
mansittning. Varje gang man gar
over fran en produkt till en annan
maste hela systemet rengéras och

Visste du?

Ol &r varldens
mest populara
alkoholhaltiga
dryck, och den
tredje mest
populara drycken
totalt, efter vatten
och te. Manniskor
borjade brygga 0l
tusentals ar fore
var tiderakning.
Varldens arliga
Olproduktion ar
nastan 2 miljarder
hektoliter (2017).
*Kina ar varldens
storsta Olprodu-
cent.

*Det finns 6ver
19 000 bryggerier
i varlden.

Kalla: Statista, Inter-
national beverage
news

steriliseras. Men frekvent rengoring
med aggressiva medier kan snabbt
forstora standardtitningar. Effektiv
och langvarig kemisk motstands-
kraft hos titningarna dr ocksa
viktigt for att undvika att smak och
lukt 6verfors fran en produkt till en
annan.

Ett gammalt tjeckiskt ordsprak
sager: ”Ett fint 6] kan bedémas med
en enda klunk, men det ar bittre
att vara pa den sikra sidan.” Sa
ndsta gang du njuter av doften och
smaken hos ett riktigt gott 61, tdink
pa hur mycket omsorg, uppmaérk-
samhet, forskning och teknik som
ligger bakom att din favoritbrygd ar
hygieniskt oklanderlig och har den
perfekta smaken. ®

For mer information:
martin.krueger@trelleborg.com

T-TIME 2.2019 | 5



EXPERTIS DANIELA MAZZA

Ratt

kemi

Materialexperten Daniela Mazza har flyttat tvars over
Poslatten, fran Venedig till Trelleborgs anlaggning
i Lodi Vecchio nara Milano. Har ingar hon
| ett innovations- och nyutvecklingsteam som har
till uppgift att se till att kvaliteten pa tryckta
produkter blir perfekt.

tt dagligen brottas med
det periodiska systemet
later kanske inte som
nagot lockande yrkes-
liv, men kemi var Daniela Mazzas
forsta kérlek, och kirleken har hal-
liti sig. Hon har nu nistan 15 ars
erfarenhet vid mikroskopet. Innan
hon bérjade arbeta inom Trelleborg
Coated Systems var hon anstélld av
Pirelli, sedan inom bilindustrin och
slutligen hos en gummitillverkare.
Dar stotte hon pa polymertillamp-

ningar for nédstan alla tekniska omra-

den: titningar, elektronik och elek-
triska apparater.

For tre ar sedan valde Daniela
Mazza att fokusera pa 16sningar for
tryckeribranschen, vilket gav henne
en ny inriktning.

— Pirelli, och 6vriga foretag dir
jag har arbetat, hade alla sin bas
iItalien. Trelleborg lockade mig
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eftersom det 4r ett internationellt
foretag och dirfor skulle kunna ge
mig nya karridrmojligheter.

—Jag har alltid sysslat med kemisk
analys av gummi men jag blev inda
férvanad over vilka krav som stills
pa detaljerad undersokning och kva-
litet nir det giller tryckdukar. Det
kan inte ens jamféras med andra
gummitillimpningar som jag har
arbetat med. Vi talar om en preci-
sion pd 100 um eller mindre, sdger
Daniela Mazza.

En tryckduk &r ett laminat av
textilmaterial och gummi. Den fyller
en central roll inom tryckprocessen
genom att den 6verfor (ddrav nam-
net offset) bild och text frdn en
tryckplat till ytan som ska tryckas.
Den ytan har av tradition varit pap-
per eller kartong, men det blir allt
vanligare med andra underlag,
som metallburkar (bade tva- och

TEXT DONNA GUINIVAN FOTO MAURIZIO CAMAGNA

tredelade) och plast. Varje material
innebdr specifika utmaningar.

— I tryckatergivning ir det perfek-
tion som géller. Ryktet om trycktek-
nikens dod ar starkt 6verdrivet. Men
kraven férdndras. Ja, tryckvolymerna
ir ofta mindre, men kvalitetskraven
hogre. Det gar att likna vid en slipad
diamant — en minimal avvikelse for-
stor helhetsintrycket, sdger Daniela
Mazza.

En tryckduk dr en komplex produkt
dir gummit fyller olika funktioner —
iytskiktet, i dukens inre och i botten-
skiktet. Gummits uppgift kan vara att
ge kemisk resistens eller kompatibili-
tet med olika tryckféarger, och det kan
ha en mekanisk funktion.

Daniela Mazza alskar sitt arbete,
och det som driver henne ir glddjen

att fa verka i kemiteknikens frontlinje.

Hon trivs ocksa i sin utatriktade roll,
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Daniela Mazza

i kvalitetslabbet
i Lodi Vecchio, dar
hon 6vervakar test

pa ramaterial.
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EXPERTIS DANIELA MAZZA

dér hon samverkar med tredjeparts-
leverantorer av ragummi till tryck-
16sningar. Hennes uppgift ar att
sdkerstdlla att de levererade materia-
len uppfyller definierade standarder
och krav, i synnerhet att de uppfyller
behoven hos sévdl nuvarande som
framtida tillimpningar.

Efter att en period ha arbetat med
support till japansk tryckeriindustri
konstaterar hon:

— Det finns inget land i virlden
som stiller sa hoga krav pa tryck-
kvalitet som Japan. Vi far ofta ater-
koppling fran vara aterforsiljare

8 | 2.2019 T-TIME

som representerar och distribuerar
vara l6sningar. Aterférsiljarna
moter tryckare varje dag och far
direktinformation om resultat, for-
delar och framsteg. Ibland noterar
véra japanska aterforsiljare en
tryckavvikelse — och d4 handlar det
om detaljer som bara kan urskiljas
med forstoringsglas.

Varje sadan avvikelse ger upphov
till en undersdkning av Daniela
Mazza och teamet som arbetar med
forskning och utveckling. Avvikelsen
skulle kunna bero pa nagon kompo-

Ovan: Teamet

i Lodi Vecchio-
laboratoriet utfor
manga olika
typer av test.

Har genomfors
termiska
experiment pa en
tryckduk.

nent eller funktion i tryckduken
— inte minst pa kemikalierna.

— Vi granskar alla aspekter pa
tryckduken med digitala och kemis-
ka metoder for att hitta grund-
orsaken. Det 4r en stindig utmaning
och lirdomarna, som har sin grund
itryckare som kraver den ultimata
tryckkvaliteten, 6verfors till alla
vara l6sningar. Pa sa sitt bidrar de
till ett battre tryckresultat hos alla
vara kunder. Ibland leder under-
sokningarna till utvecklingen av ett
nytt material, ett produkttest eller
en valideringsprocess. Vi lyssnar pa

WWW.TRELLEBORG.COM



Den I6snings-
medelsfria

extruderings-

— utrustningen

under en av

tillverknings-
/ faserna.

Extruderings-
huvudet rengors
regelbundet.

tryckarnas krav for att kunna for-
béttra deras resultat. Det dr basen
for var kundfokuserade strategi,
sdger Daniela Mazza.

Som medlem i materialutveck-
lingsteamet bidrar Daniela Mazza
ocksa till gummirelaterade initia-
tiv for hela koncernen.

—Jag har varit engagerad i inte-
gration och godkdnnandeproces-
ser mellan var verksamhet hir och
en férvirvad tryckdukstillverkare i
Slovenien, och dven i olika projekt
i Sverige.

Hon betonar ocksa trenden mot

WWW.TRELLEBORG.COM
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”Vi lyssnar pa tryckarnas krav for att kunna
forbiittra deras resultat. Det ir basen for var

kundfokuserade strategi.”

Daniela Mazza, Trelleborg

T-TIME 2.2019 | 9



EXPERTIS DANIELA MAZZA

Ovan: Diskussioner i samband med kvalitetskontroll och visuell inspektion av slutprodukten.

miljévanliga 16sningar, en avgérande
aspekt iKina dir regeringen stiftar
lagar for att forbjuda vissa kemika-
lier i tryckprocesser.

— I konventionella tryckprocesser
ingar ganska oticka kemikalier,
men under arens lopp har manga av
dessa fasats ut. Vi har varit en ledan-
de aktor for denna hallbara trend i
vara egna processer och vi var en av
de forsta tillverkarna som borjade
extrudera tryckdukar utan hjélp

av l6sningsmedel. Det 6kade

bade produktionshastighet och
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produktkvalitet, men framfor allt &r

det en mycket miljovédnligare teknik.

For att motsvara de krav som stills,
inte minst i Kina, sikerstiller vi att
alla vara produkter uppfyller bade
nuvarande och kommande standar-

der. Det kan betyda att vi maste dnd-

ra sammansattningen hos vissa
produkter och det r en utmaning
att trots det uppratthalla prestan-

dan. Det dr ett mycket viktigt arbete,

avslutar Daniela Mazza.

For mer information:
printingsm@trelleborg.com

Forskning och utveckling
for tryckeriindustrin

Innovations- och nyutvecklingsteamet i Lodi
Vecchio ger support for tillverkning av tryckdukar
och for tryckprocesser hos kunder éver hela varl-
den. Teamet som bestar av atta personer har
erfarenhet fran en mangd tilldmpningsomraden
och varje medlem bidrar med sin speciella exper-
tis. Som kemisk expert samarbetar Daniela
Mazza med leverantorer, tillverkare och andra
medlemmar i FoU-teamet.

- Mina kollegor inom FoU i Lodi Vecchio ar de
basta samarbetspartner jag har haft.

WWW.TRELLEBORG.COM



NYHETER

Nya motocrossdack

Mitas, ett varumarke inom Trelleborg
Wheel Systems, har lanserat en helt ny
serie motocrossdack for tavling - Terra
Force-MX.

- Mitas Terra Force-MX-dack ar avsedda
for bade proffsforare och amatorer som ar
ute efter hog prestanda. Produkten ersat-
ter de tidigare tavlingsdacken for moto-
cross och har utvecklats i samarbete med
professionella forare pa de mest skilda
banor och underlag. Den nya serien finns
med tre olika mdnster, anpassade for olika
typer av kdrning och underlag, forklarar
Ksenija Bitenc som leder Mitas verksam-
het for motorcykeldack.

| den nyligen 6ppnade Hongkong-Zhuhai-Macau-
tunneln anvands Trelleborgs Gina-packningar och

Omega-tatningar mellan tunnelns sektioner. U ppdateri ng av
uppforandekod

Samarbete | K”’]a Trelleborgs uppforandekod har fatt

en omfattande oversyn. Den har
kompletterats med nya regler inom
omraden som handelsrestriktioner,

Tunnelbyggande i Kina ar en krdvande verksam-
het och Trelleborg spelar en viktig roll som partner
till Fourth Harbour Engineering, en av Kinas storsta
institutioner for infrastrukturanlaggningar. | ett nytt
strategiskt partnerskap ska foretagen gemensamt
bedriva omfattande forskning och utveckling inom
polymera tatningssystem.

- Med tanke pa de allt mer komplexa tunnel-
projekt som pagar i Kina och angransande lander ar
det oerhort viktigt med samarbeten i hela leveran-
torskedjan och mellan olika branscher, sager Ruud
Bokhout, forsaljningsansvarig for infrastruktur-
projekt inom Trelleborg Offshore & Construction.

informationshantering och LOJa“tet IOnar Slg
mangfald.

Trelleborgs visselblasarpolicy
innebar att varje medarbetare via
webb eller telefon har ratt och
mojlighet att, utan nagra efterverk-
ningar, pa eget sprak rapportera
misstanke om lag- eller regelbrott.

Lojalitetsprogrammet Agriplus for lant-
bruk férvantas fa dubbelt sa manga
deltagare ar 2019.

Programmet gor det méjligt for lant-
brukare och aterforsaljare att samla
poang genom att vélja dack fran
Trelleborg till sina maskiner. Traktor-
tillverkarna kan ocksa dra nytta av ett
antal digitala verktyg.

Samriskforetag etablerat
i Malaysia

Trelleborg Industrial Solutions har tecknat
avtal med Wellcall Holdings Bhd om att bilda ett
samriskforetag i Malaysia som ska tillverka och
sélja industrislangar i kompositmaterial. | pro-
jektet ingar att etablera en produktionsanlagg-
ning i Malaysia. De forsta slangleveranserna ar
planerade att borja ar 2020.

Typiska applikationer fér slangar i komposit-
material ar tankbils- och tankvagnsslangar,
slangar for flygplansbransle och slangar for
aggressiva kemikalier. Trelleborg tillverkar for
narvarande kompositslangar i Europa.

WWW.TRELLEBORG.COM T-TIME 2.2019 | 11



VAR DU AN AR FORNYBART
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AVHL
SOL, VIND OCH VATTEN

Mycket av var energiforbrukning baseras direkt eller indirekt pa solen.
For varje ar blir solenergi en allt storre del av energimixen och andelen

fornybara energikallor fortsatter vaxa.
TEXT PETRA LODEN ILLUSTRATION NILS-PETTER EKWALL

WWW.TRELLEBORG.COM
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Fornybar energi spelar en viktig roll

ndr det géller utveckling av teknik och
insatser for att hantera snabba klimat-
forandringar. Nastan en femtedel av var
energi kommer redan idag fran férnybara
energikéllor och 6vergdngen till hallbara
l6sningar fortsatter.

En stor del av var férnybara energi kom-
mer fran solen. Tillsammans med andra
férnybara energikallor, som vindkraft,
vattenkraft, bioenergi, vagkraft och

WWW.TRELLEBORG.COM

geotermisk energi, bidrar denna utveck-
ling till en hallbar varld.

Vissa fornybara energikéllor, till exempel
vindkraft, har anvants i tusentals ar. Andra
utgor helt ny teknik. Trelleborg foljer
noggrant savil utvecklingen av ny teknik
som forbattringar av befintliga 16sningar.
Trelleborgs produkter ger flytkraft, tatar
och skyddar mot st6tar och vibration och
bidrar till att optimera effektiviteten. Hir
visas bara nagra fa exempel.

Vattenkraft
1. Orkot-lager anvands i manga vatten-
kraftverk, till exempel fér dammluckor,
ledskenor och utskovsluckor. Genom att
de ar tillverkade av kompositer istallet
for metall kraver de inga smoérjmedel (vil-
ket gor dem fiskvanliga) samtidigt som
de har hog belastningsformaga och lag
vattenabsorption.

Solenergi
2. Tatningsprofiler, utformade for att
passa in i byggnadens arkitektur, haller
solpanelerna av glas pa plats och forhin-
drar att varme lacker ut eller att regnvat-
ten tranger in. De forhindrar aven
absorption avdamm och andra partiklar
som kan paverka installationens livs-
langd.

Vindenergi
3. Spherilastik-lager har till uppgift att
lata vindturbiners rotorblad vinklas pa
navet, for att motverka de pendelrorelser
som annars kan uppsta av vindstotar.
Lésningen minimerar samtidigt vibratio-
nerna.

4. Cushyfloat-fasten reducerar vibra-
tionsamplituden, minskar det struktur-
burna ljudet och 6kar livslangden.

NjordGuard skyddar kraftkablar i vind-
kraftverk till havs. Skyddssystemet kra-
ver ett minimum av monteringsarbete
och kan bade monteras och demonteras
utan dykarinsats. Det skyddar kablarna
mot nétning och slag, och minskar samti-
digt undervattenskablarnas vikt.

5. Distribuerade flytmoduler (DBM -
Distributed Buoyancy Modules) anvands
for att skydda elkablar pa havsbotten

mellan vindkraftverk. Klamldsningen ger
lyftkraft och haller kablarna pa plats.

Tatningar anvands inom vindkraftverket
for att minimera friktion, férlanga under-
hallsintervallen och skydda mot lackage,
samtidigt som tatningarna maste tala
extrem varme och kyla.

Vagkraft
6. Trelleborgs polymermembranteknik
anvands for att utiamna tryckskillnader i
vagkraftverk. Membranen skyddar inre
komponenter mot yttre vattentryck och
skyddar kompensationstanken mot kolli-
sioner med fartyg.

T-TIME 2.2019 | 13



Kalla: REN21, Renewables 2018 global status report, Paris, REN21 Secretariat Lds mer pad: ren2l.net/

VAR DU AN AR FAKTA

FORNYBART

20 till 20 Till ar 2020 ska Trelleborg ha minskat sina utslapp i férhallande
till forsaljningen med 20 procent, jamfort med basaret 2015.

S5itopp

Kina &r det land som investerar mest
i fornybara energikallor, f6ljt av USA,
Japan, Brasilien och Tyskland.

9%

det senaste decenniet.

Den installerade kapaciteten fornybar energi noterade 2017 sin storsta arliga
Okning nagonsin - kapaciteten 6kade med nastan 9 procent jamfort med 2016.
Den globala installerade effekten 6kade med 178 gigawatt (GW). Moderna forny-
bara energikéllor har noterat en tillvaxt pa i genomsnitt 5,4 procent per ar under

18,2 %

Ar 2016 stod
férnybar energi for
18,2 procent av den
totala energiforbruk-
ningen i varlden.

2195GW

48 %

—1 1

I

Uppvarmning och kylning star for 48
procent av var slutliga energianvand-
ning, transport for 32 procent och
ovrig elanvdandning fér 20 procent.

_ av det globala elbehovet.

Islutet av 2017 uppgick den globala installerade
kapaciteten av férnybara energikéllor till
ombkring 2195 gigawatt (GW), varav vattenkraft
star for cirka 16,4 procent. Det ir 26,5 procent

2,5 miljoner solpaneler

Kamuthi-solkraftverket i Tamil Nadu, Indien,
var 2018 vérldens storsta solenergianldggning,
med en total produktionskapacitet pa 648
megawatt (MW). Kraftverket ticker en yta pa
omkring 10 kvadratkilometer och bestar av

2,5 miljoner solpaneler. Det berdknas motsvara
energibehovet for cirka 750 000 personer.

70%

Fornybara energikallor
stod 2017 for cirka 70
procent av dkningenav
installerad effekt globalt
sett. Det beror till stor del
pa den forbattrade
konkurrenskraften hos
fotovoltaisk teknik (PV)
och vindkraft.

0380

/AR
10

10,3 miljoner

Ar 2017 sysselsatte
den fornybara
energisektorn —
direkt och indirekt
— cirka 10,3 miljo-
ner manniskor.
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Sista dansen
med trucken

En betongtillverkare i Nederlanderna behovde
uppgradera dacken pa sina tunga truckar och
vande sig till Trelleborg for att fa en l6sning.
Dacken Elite XP gav MBI De Steenmeesters
verksamhet ett extra lyft.

TEXT JAN TAZELAAR FOTO CHRISTOPHE DAEMEN




BATTRE AFFARER GAFFELTRUCKAR

en gamla nederlindska

hansestaden Kampen ar

naturskont beldgen vid

floden IJssel, cirka nio
mil nordést om Amsterdam. Har
ligger en av foretaget MBI De Steen-
meesters betonganldggningar. MBI
ar ett helt familjeédgt foretag som
grundades 1945. Under de senaste
75 dren har MBIL:s personal 6kat fran
fem till 350 anstéllda, eller stenmaés-
tare som foretaget foredrar att kalla
dem. Det gor MBI till en av Nederldn-
dernas storsta tillverkare av oarme-
rad betong.

De tunga maskinerna pa anlagg-
ningen speglar foretagets karnverk-
sambhet vil. Gaffeltruckar surrar
ofortrottligt mellan otaliga staplar av
betongplattor och byggmaterial, ofta

med tonvis av dyrbar last pa gafflar-
na. MBI har 35 tunga gaffeltruckar.
De dldre dieselmodellerna ersitts
efter hand av eldrivna.

Vincent Westerdijk ansvarar f6r
service och underhall av truck-
flottan.

— Viser till att vara gaffeltruckar
gor skl for sitt pris. Eftersom vi kor
tva- och treskiftsdrift &r manga av
truckarna i drift 16 till 24 timmar per
dygn. For arbetshistar som dessa
dr bara det bésta gott nog, sa nu
ersdtter vi efter hand ddcken med
Trelleborgs Elite XP, sdger han.

De goda relationerna mellan MBI
och Trelleborg Wheel Systems inled-
des redan 2011.

— Vi hade just kopt in fyra nya
gaffeltruckar, men férarna var

“XXXXXXXXXXXXXX.”

name, titel, féretag

Alla gaffeltruckar
ar utrustade med
en tung tegel-
kldmma, vilket ar
en avsevard extra
belastning pa
maskinerna.

mattligt ndjda med dem. Maskinerna
tenderade att “dansa” nir de for-
sdags med en tegelklimma och dick-
en utsattes for ett oproportionerligt
slitage. Vi valde att utrusta tva iden-
tiska truckar med tva olika upp-
sdttningar dick: en med dick fran
var vanliga leverantér och en med
Trelleborgs Elite XP. Vi korde truck-
arna intensivtitva ar — med och
utan last, med och utan tegelklam-
mor. Ar 2013 fick vi ett entydigt
resultat som visade att Trelleborg-
décken presterade 6verldgset, sager
Vincent Westerdijk.

Diéckbytet innebar flera férbatt-
ringar, inte minst for férarna som
inte langre behdvde hantera ving-
liga, dansande, truckar. Eftersom
Elite XP absorberar vibrationer



effektivt minskade ocksa klago-
malen pa ryggbesvar drastiskt. Bytet
av dack visade sig vara lyckosamt
dven ur andra aspekter.

— Mindre vibrationer ger maski-
nen okad livslingd — det giller sar-
skilt for mastlagren. Dacken i sig
sjdlva har ocksa en relativt hog livs-
langd. For dieseltruckarna raknar
vimed 4 000 drifttimmar for fram-
décken och 2 000 for de bakre —
bakhjulen ar styrande och de dack-

- Mindre vibratio-
ner ger maskinen
Okad livslangd -
det galler sarskilt
for mastlagren,

en slits darfor mera, sdger Vincent
Westerdijk.

En tids- och kostnadsbesparande
funktion hos Elite XP ar slitageindi-
katorn Pitstop Line: ett orange band
som framtrader pa dicket nir det
har cirka 100 drifttimmar kvar. Tidi-
gare var det vanligt att dick byttes
tidigare 4n ndédvandigt, men Pitstop
Line ger tillforlitlig visuell kontroll
och dicken kan utnyttjas till fullo.

— Det underlittar livet fér bade
forare och arbetsledare, konsta-
terar Vincent Westerdijk. m

sager Vincent
Westerdijk.

For mer information:
Jjan-willem-neeleman@trelleborg.com

Trelleborg Elite XP ar ett premiumdack for gaffeltruckar
i tung drift. Tack vare dackets kvadratiska kontaktyta
fordelas belastningen éver en stor yta. Det minskar ris-
ken for ojamn forslitning och dackens livslangd okar.

CDM-tekniken (Controlled Deformation Matrix) later
dacket snabbt aterta sin ursprungliga form efter defor-
mation. Det forbattrar gaffeltruckens egenskaper och
gor kérningen bekvamare.

Elite XP finns i en mangd olika storlekar och med
gummiblandningar anpassade for olika andamal.
Slitageindikatorn Pit Stop Line sakerstaller att anvan-
darna utnyttjar dackens livslangd till fullo och inte byts
i fortid. Darmed kan gaffeltruckens stillestandstid mini-
meras, och dacken ar alltid sakra att anvanda.

WWW.TRELLEBORG.COM

ProTex:

det sikra
antistatiska
alternativet

Det dr viktigt att skydda gaffeltrucksférare mot
riskerna med statisk elektricitet och material-
hanteringsutrustning maste kunna anvindas

pa ett sikert sétt dven i miljoer dir det forekom-
mer brandfarliga blandningar av gas, dnga eller
damm. Trelleborg erbjuder nu ett fjidrande dick
som inte lJimnar maérken, tillverkat av en anti-
statisk blandning som heter ProTex.

— Materialhantering i potentiellt explosiva mil-
joer dr en stor utmaning. Det maste vara sdkert
for bade forare och maskin, samtidigt som pro-
duktionen l6per smidigt, sdger Gianluca Abbati,
FoU-ansvarig for dick till materialhanterings-
fordon och entreprenadmaskiner inom
Trelleborg Wheel Systems.

ProTex-blandningen baseras pa en unik poly-
mer och ir 100 procent antistatisk. Statisk elektri-
citet avleds kontinuerligt vid varje kontaktpunkt
mellan dick och underlag. Den nya l6sningen
uppfyller till fullo den strdnga standarden
EN1755.1

Lds mer om ProTex pd webben: bit.ly/2VzsDp6

T-TIME 2.2019 | 17



CASE AUTOMOOR

angora
en brygga

Langnas hamn, i Alands skargard i
Ostersjon, praglas av den intensiva
farjetrafiken mellan Sverige och
Finland. Har tillampas ett nytt trossfritt
automatiserat fortojningssystem.
Syftet ar att gora fortojningsprocessen
snabbare och energieffektivare,
samtidigt som sakerheten Okar.

TEXT CHRIS SANDERS FOTO LANGNAS HAMN

et automatiserade for-

tojningssystemet Auto-

Moor garanterar snabb,

siker och tillforlitlig f6r-
tojning av Ostersjons kryssnings-
fartyg och inhemska roro-fartyg i
Langnds hamn. Dessutom sparar
AutoMoor-systemet energi genom
sin passiva ddmpning av fartygs-
rorelser.

— Enbart kryssningsfirjorna star
fér ndrmare 3 000 angoringar per
ar. Har talar vi om nigra av varl-
dens storsta och mest avancerade
kryssningsfirjor. De méter mellan
34 000 och 66 000 bruttoton och
ar fran 165 till 230 meter langa. Med
tanke pa den intensiva trafiken vid

18 | 2.2019 T-TIME

en enda kaj var det viktigt for oss att
uppgradera de bada kajplatserna i
hamnen for att kunna uppratthalla
den stora genomstromningen av far-
tyg, sdger Ronny Eriksson, vd for
Langnds hamn.

AutoMoor tillimpar vakuumtek-
nik for att snabbt angoéra och sdkra
fartyget vid kaj. Systemet reducerar
fartygets rorelser och 6vervakar ock-
sd hela tiden alla pafrestningar pa
fartyget vid kajen. Fortdjningsdata
skickas till operatoren i realtid och
optimerar den dagliga hamn- och
terminalverksamheten. Det minime-
rar ocksa behovet av manuella ope-
rationer. Risken for fel orsakade av

Ovan: Langnas
hamn noterar
nastan 3 000
angoringar av
kryssningsfarjor
per ar.

den ménskliga faktorn minskar och
sdkerheten forbéttras.

Trelleborgs AutoMoor T40 Twin
Arm har utvecklats speciellt fér
anvdndning i Langnis hamn. Tva
fortojningsarmar kan tillsammans
eller var for sig pa ett flexibelt sitt
fortoja olika fartyg oberoende av
skrovprofil. Det gor att hamnen kan
ta emot flera fartygstyper an tidiga-
re. AutoMoor T40 Twin Arm dr sam-
tidigt utrymmessnalt och kan instal-
leras pa det smala utrymmet mellan
traversspar och kajkant.

— Tack vare AutoMoor vid Lang-
nds kan rederier som Viking Line,
Tallink Silja och Finnlines hantera
besittningarnas vilotider effektivare

WWW.TRELLEBORG.COM



samtidigt som kostnaderna f6r
ombordpersonal och drift minskas.
Trelleborgs AutoMoor-system har
mer dn vil hallit vad det lovat och
det kommer utan tvivel att optimera
hamnens verksamhet framover,
sdger Ronny Eriksson.

Richard Hepworth, ansvarig for
marina system och infrastruktur-
projekt inom Trelleborg Offshore &
Construction, berittar att en av de
framsta fordelarna med AutoMoor
r systemets laga energiférbruk-
ning, vilket beror pa den passiva
dampningen.

— Sa snart ritt forspdnning har
uppnatts stings AutoMoors motorer

WWW.TRELLEBORG.COM

av och huvuddelen av rorelse-
energin mellan fartyg och kaj
absorberas av det passiva ddmp-
ningssystemet.

Berdkningar visar att energikost-
naden for en enda AutoMoor-enhet,
tack vare fortgjningstekniken med
passiv dimpning, kan vara sa lag
som ett par euro per dag. Det bety-
der att driftskostnaderna blir betyd-
ligt 1dgre dn for andra system pa
marknaden. AutoMoor minimerar
storningar av svall fran passerande
fartyg pa dem som ligger fortojda.
Med konventionell trossfoértdjning
kan lastnings- och lossningsarbetet
behdova avbrytas pa grund av fartygs-
rorelser, och det kostar bade tid och

SmartPort

Trelleborgs AutoMoor ingar i foretagets SmartPort-portfol;.
SmartPort utgor det kritiska granssnittet mellan fartyg och
hamn, pa land och till sjoss. Systemet kopplar samman
hamnverksamheter, sa att operatérerna kan analysera pre-
standa och anvanda data for att fatta battre beslut.
SmartPort integrerar saddant som fendrar, fértéjningsutrust-
ning, fartygsprestandadvervakning och navigationssystem.
Systemet bygger pa molnlagring och Internet of Things (loT).

Powered By

SmartPort

pengar. Genom att anvinda ett auto-
matiserat fortGjningssystem for att
dampa fartygsrorelser forbéttras for-
utsittningarna for lastoverforing,
och det kan ha stor betydelse for
effektiviteten i hamnen.

AutoMoor ar dessutom utformat
for att gora hamnar och terminaler
mer miljéeffektiva. Genom att fartyg
kan forttjas pa mindre 4n en minut
och lossas pa 30 sekunder minskar
bade fartygets hamntid och behovet
av bogserbatar som assisterar far-
tyget till kaj, vilket minskar de totala
utslippen.

For mer information:
nick.labrosse@trelleborg.com

=
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SKYDDA DET BETYDELSEFULLA NORGE

Laxvagar under
bilvagar

Nar atlantlaxen ger sig uppstroms mot sina lekplatser fyller

de Norges forsande alvar och bidrar till ett av varldens finaste
fiskbestand. Trelleborg hjalper till att bevara detta sportfiskeparadis,
samtidigt som man bibehaller framkomligheten for fordon i omradet.

TEXT PETRA LODEN FOTO GETTY IMAGES, MORTEN LANDRO/LOE, CH - VISITNORWAY.COM



PROTECT WHAT MATTERS NORWAY

Left: In 2018, a
total of 33.8 mil-
lion guest nights
were booked at
accommodation
establishments in
Norway, making this
the country’s fifth
record-breaking
year in a row.

Norge ar vida beromt for
sina vackra landskap och
sitt laxfiske.



usentals utlindska

besokare kommer varje

ar for att fiska lax i Norge

vilket skapar viktig sys-
selsittning for invanarna i de stora
kustfylkena. Eftersom turismen ar
en sa viktig sektor tar myndigheter-
na varje hot mot laxen pa storsta
allvar. Ett saddant hot ligger i det
moderna samhdllets krav pa snabba
och effektiva transportsystem, med
vigbyggen som hotar de traditionel-
la laxfiskeomradena och dventyrar
savil fiskemojligheterna som livs-
betingelserna for lax.

Nar Statens vegvesen, Norges
viagmyndighet, planerade en ny
motorvig ndra Trondheim stélldes
myndigheten infor en rad problem.
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Ovan: Loe
Rarprodukter
tillverkade 350
rorsektioner, var
och en 3 meter

i diameter och
1,75 meter lang.
Trelleborg levere-
rade tatningarna
som integrerades
i réren.

Bland dessa kan nimnas de manga
laxforande dlvarna och dlvarnas
varierande vattennivaer, som
beror pa deras 6ppna utfloden
mot havet. Att reglera dlvarna var
inte ett alternativ da det skulle ha
betytt ett abrupt slut fér sport-
fisket i omradet. Varje reglerings-
projekt skulle dessutom betyda att
stora omraden méste liggas under
vatten.

Rortillverkaren Loe Rgrproduk-
ter kom till undséttning. Med hjilp
av Trelleborg Industrial Solutions
utformade man ett stort ror- och
tatningssystem for att avleda vat-
ten fran fem dlvar — ett lednings-
ndtverk pa totalt 595 meter. Loe
Rorprodukter kopte formar for

* Loe Rgrprodukter AS ar Norges
storsta tillverkare av betong-
produkter for vatten- och

avloppsindustrin.

* Foretaget grundades 1933 av

Kristoffer Loe.

* Huvudkontoret ligger i
Hokksund, i sédra Norge.

* Omsattning: cirka 190 miljoner
norska kronor (2016).

* Foretaget ags av Lars Kristoffer
Loe, barnbarn till grundaren.

WWW.TRELLEBORG.COM



Visste du?

Laxfiskeperioden ar kort - fran borjan av
juni till och med september. Atlantlax mig-
rerar mellan sétvatten och saltvatten. De
tillbringar sina forsta ar i sétvatten innan
de vandrar till havet dar de forblir en till
tre vintrar, innan de atervander till sina
fodelseplatser for att leka. Laxfisket ager
rum under lekperioden.

Lé&s mera pa visitnorway.com

vatgjutning av betongror med tre
meters diameter och gav Trelleborg
iuppdrag att producera en viss typ
av tatningar mellan rérsektionerna.
Totalt producerades 350 rorsektio-
ner — varje sektion 1,75 meter lang.
Trelleborg levererade titningarna
som integrerades i réren under till-
verkningen.

— Vi hade arbetat med Trelleborg
i tidigare projekt och visste att de
kunde producera hogkvalitativa
skrdddarsydda tdatningar som
fungerar dven i mycket komplexa
miljoer, sdger Lars Loe, vd for Loe
Rgrprodukter. ®

For mer information:
terje.lunder@trelleborg.com

WWW.TRELLEBORG.COM

SKYDDA DET BETYDELSEFULLA NORGE

Trelleborgs skraddarsydda tatningssystem ar ursprungligen fram-
taget for den nordiska marknaden. Tatningen integreras i hyls-

anden nar roret tillverkas. Losningen ger manga fordelar, bland
annat ar det ingen risk att rérlaggarna glommer tatningen, valjer
fel typ av tatning eller placerar den felaktigt. Rorhylsan skyddas
av en remsa under transport och hantering sa att ingen sand, lera
eller is ska komma in. Tatningen ar darfor i perfekt skick vid tid-
punkten for montering.

Nedan: Lars Loe, vd for
Loe Rgrprodukter, vid de
storsta betongror som
tillverkats i Norge.

>

P& webben kan du
se en video
om integrerade
tatningar:
bit.ly/2tNc2C2
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TANKAR & TRENDER NATURGUMMI

ODLAR MED ANSVAR

Vet du hur naturgummi tillverkas? For att fa veta mer om denna
urgamla teknik, f6lj med Pio Gizzi och Rosman Jahja fran Trelleborg
till en av Afrikas storsta gummiproducenter, dar agarna bidrar till
samhallet genom socialt ansvarstagande.

TEXT ROSMAN JAHJA FOTO ROSMAN JAHJA, GETTY IMAGES

Etienne Bertrand, kvalitetsansvarig pa SAPH, tillsammans med Henriette Gomis-Billon, som ansvarar for hallbarhet och kommunikation
inom SIFCA-koncernen, huvudagare till SAPH.
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Ovriga
Europa
4,3 % l_

Afrika
%

Den globala exporten
av naturgummi per land
ar 2017 var totalt vard
16,6 miljarder USD. De
asiatiska landerna stod for
cirka 14,1 miljarder dollar
eller 84,7 procent av den
internationella naturgummi-
forsaljningen. De afrikanska
exportdrerna levererade
9,1 procent, féljda av
Europa med 4,3 procent.

Pio Gizzi, inkbpsansvarig
inom Trelleborg Wheel
Systems.

yntetiskt gummi domi-

nerar forvisso marknaden

—men ndstan hilften av

allt gummi som anvdnds
av tillverkningsindustrin ar natur-
gummi. Thailand och Indonesien ar
virldens tva storsta producenter av
naturgummi, och det tredje landet
pa nettoexportlistan ir Elfenbens-
kusten.

En av de ivorianska producenter-
na ir SAPH, en viktig leverantor av
naturgummi till Trelleborg. Fore-
tagets naturgummiproduktion i
Bongo, i syddstra delen av Elfen-
benskusten, ar den storsta i Afrika.
Har produceras 56 000 ton natur-
gummi per ar.

WWW.TRELLEBORG.COM

Gummi kan skordas aret runt,
utom i januari och februari. Rama-
terialet latex sipprar fram genom
skéror i Hevea Brasiliensis-tradet
och samlasien kopp dér det far
koagulera till kautschuk. Fargen
pa koagulerad latex varierar
beroende pa hur linge det far ex-
poneras for solen. Ju ldngre det
exponeras och oxideras desto mer
gulbrun blir fargen.

— Det forsta steget for varje

sats dr en kvalitetskontroll att
ramaterialet innehaller tillrack-
ligt mycket anvindbart gummi.
Dérefter foljer tvattning, bland-
ning, skiarning och torkning, sager

Gummi skoérdas
huvudsakligen i
form av latex - en
klibbig, mjélkartad
kolloid som sipp-
rar fram genom
snitt i barken och
samlas i en kopp.
Processen kallas
tappning.

Kalla: Wikipedia

Etienne Bertrand, kvalitetsansvarig
vid SAPH.

Pa anldggningens viggar finns
iogonenfallande graffitiliknande
paminnelser om att bira personlig
skyddsutrustning, som hjalmar,
skyddsskor, glas6gon och, vid behov,
horselskydd. Sa vitt en besokare kan
se foljs uppmaningen. Olycksfrekven-
sen har minskat under de senaste
aren. Ar 2017 registrerades endast 13
incidenter, helt i niva med industri-
anliggningar av motsvarande slag i
Europa.

Den inledande tvittningsfasen
sker i stora kar med mycket vatten.
Anliggningen har nyligen investe-
ratiett avancerat vattenreningsverk
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TANKAR & TRENDER NATURGUMMI

“Det forsta steget for varje sats ar att
kontrollera att det finns tillrickligt med
anvandbart gummi.”

Etienne Bertrand, kvalitetsansvarig, SAPH

sd att tvittvattnet ska kunna ater-
anvandas.

Atervinningsprocessen fungerar
dnnu inte perfekt, men har natt en
sadan niva att det renade vattnet kan
anvéindas till exempel for bevattning
av gummiplantorna.

Efter torkning viger en fardig
bal av gulbrunt naturgummi 35 kg.
Balarna plastas in och staplas, med
36 sackar per pall.

I ett stort lager i slutet av produk-
tionskedjan ligger cirka 2 000 ton
naturgummi av olika kvalitets-
klasser pa pallar. Varje pall kontrol-
leras vid det interna laboratoriet,
dér obligatoriska tester utfors for att
sdkerstilla kvaliteten och uppticka
eventuella fororeningar. Testresul-
taten sparas sa att partier kan sparas
och dubbelkollas.

Pa plantagen pagar arbetet i hogt
tempo: En tappare har i genomsnitt
mindre dn 20 sekunder per trad
pa sig att gora ett korrekt snitt och
vanda koppen ritt som samlar upp

Hevea Brasiliensis

Hoppfull
musik

Gummiodlingar
ingjuter hopp i
byarna kring
Bongo-
plantagerna i

Elfenbenskusten.

High hopes heter
ocksa en sang
som bland annat
handlarom en
gummiplanta och
som framfordes
forsta gangen
1959, av Frank
Sinatra i filmen
Livet ar hérligt.

Naturgummi och syntetgummi anvands i en rad olika
produkter, fran bildack till fotbollar. Det mesta av
varldens naturgummi produceras fran Hevea
Brasiliensis, ett I6vtrad som ursprungligen kommer

fran Brasilien.

Naturgummi ar en av de mest elastiska gummi-
sorterna och ar oslagbart nar det galler nétning och
utmattning. Gummi kan fastas vid manga andra
material. Formagan att vidhafta beror pa gummisort,
vilket amne gummit ska fastas vid och vilket vidhaft-
ningsmaterial som anvands.
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gummit. Alla har gatt en 21-dagars
kurs for att lira sig hur man gér det
optimala snittet.

SAPH ldgger stor vikt vid att ta
hand sin personal. Medarbetarna
har manga férmaner, som majlig-
heten att bo i byarna som foretaget
har byggt i direkt anslutning till
fabriken. De har ocksa fri tillgdng
till vatten och el och de omfattas av
grundldggande forsikringar och
har tillgang till sjukvard. Det finns
daghem och lokalt drivna grund-
skolor for de mindre barnen.

Kostnaderna fér omsorg om
medarbetarna konteras som
Corporate Social Responsibility
(CSR). Det dr kanske frimst denna
typ av socialt ansvar som skiljer en
tillverkningsanldggning i den har
delen av Afrika fran en av motsva-
rande storlek i Vdsteuropa eller
Nordamerika.

Henriette Gomis-Billon ansvarar
for hallbarhet och kommunikation
inom SIFCA-koncernen, som ir
huvudégare till SAPH.

— Det finns helt enkelt inget alter-
nativ. Vi méste ta ansvar, annars
skulle det vara omgjligt att driva
en verksamhet som denna, med
nastan 1300 anstéllda, sidger hon.

Ett annat positivt resultat av
SAPH:s CSR-insatser dr att dven
byarnaindrheten av plantagen
kan dra nytta av det foretaget
erbjuder. De har tillgang till hilso-
centret och kan fa rad och hjilp
fran likare och sjukskéterskor,
till exempel vid barnafédande.
SAPH:s hilsovard haller generellt

Rosman Jahja, ansvarig for hallbar-
hetsfragor inom Trelleborg, besokte
tillsammans med Pio Gizzi SAPH-
anlaggningen i Elfenbenskusten i slutet
av 2018.

Processanlaggningen dar gummi
tillverkas.

WWW.TRELLEBORG.COM



De fem lander som
exporterade mest naturgummi
ar 2017

Ovriga

Malaysia
Elfenbenskuste

Indonesien

1. Thailand:
6 miljarder USD (36,2 %)

SAPH ér en viktig : - . S S e 2. Indonesien:
leverantér av natur- . ¥, : 3 = 5,1 miljarder USD (30,7 %)

gummi till Trelleborg. 3. Elfenbenskusten:
Etienne Bertrand ar : y

- - 1,1 miljarder USD (6,7 %)
kvalitetsansvarig pa e E et _
foretaget. =5l 4. Malaysia:
1,1 miljarder USD (6,6 %)
5. Vietnam:
1 miljard USD (6,1 %)

hogre standard &n motsvarande Produktion av natu l'gll mmi
statligt drivna hilsovard.

Aven annan offentlig service, som

staten normalt skulle tillhandahalla, @

hanteras av regionens stora gummi- ==

producent, och ir inte begrinsad till Mindre odlare o ©

dem som bor i foretagets byar. %@ @ ﬁ’? Rji /ﬁ

I omradena utanfor de egna Stoérre plantager Tappning och Latexhandlare Transport
byarna erbjuder SAPH stéd till sko- insamling av latex )

lor, i form av skolmaterial och byg-
gande av nya lokaler. Foretaget byg-
ger ocksa skolbespisningar, och
samarbetar med lokala kvinno-
grupper som lagar och levererar
maten. Den bakomliggande tanken
ar ”en hungrig mage har inga 6ron”.
Ett helt ekosystem har vuxit upp
runt anldggningen i Bongo. Verk- LOGISTIK R
samheten har gett sjdlvstindiga ™ e

gummibodnder mojlighet att tjina

mera dn de skulle ha gjort genom att @% % H Rg

odla kakao, som bara kan skordas A N
tva génger om aret. H Transport Trelleborgs produktionsanlaggningar

)

Gummitillverkning Malning Tvattning Torkning Gummiblock )
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NYHETE

Seientime
lapse-video hur ett
tunnelelement sanks
i Gota alv:
bit.ly/2BW8m5K

Omega-tatningar haller tunneln torr och séker i manga ar.

Inte vilken tunnelvideo som helst

Marieholmstunneln i Goteborg ska fa trafiken i staden att flyta smidigare. Trelleborgs Gina- och

Glad hund

Bobbie, en omplaceringshund,
omhéandertagen av den brittiska
valgérenhetsorganisationen
Cinnamon Trust har fatt Trelleborgs
Confor-skum installerat i sin vagn
for att lindra smértor i skuldrorna.

- Confor &r framtaget for att
absorbera och avleda slag och st6-
tar. Bobbies agare ar n6jd med
resultatet, och Bobbie ar mycket
gladare, sager Charlotte Dale, for-
saljningsadministratér inom
Trelleborg Offshore & Construction i
Retford, England.

Las mer om valgérenhetsorgani-
sationen Cinnamon Trust pa webben
Cinnamon Trust. cinnamon.org.uk/

50 %

Mer aén halften av varldens
gummi anvands i personbils-
och lastbilsdack.

Godkand

De tva slangarna
Alikler G2 och Citerdial
for livsmedels- och
dryckesindustrin har
godkéants enligt den
senaste kinesiska
standarden fér mate-
rial som kommer i
kontakt med mat.

En uppdaterad
foérsadkran om efter-
levnad av reglerna
finns pa webben:
bit.ly/2D2yduY

Alikler G2 anvands for att
hantera flytande livsmedel
vid lastkajer och pa tankfar-
tyg for livsmedel, samt vid
livsmedelsanlaggningar.

Global tillvaxt

Efter en period utanfor tvahjulsmarknaden
tog Trelleborg 2016 upp den traden pa nytt genom
forvarv av CGS Holding och varumarket Mitas. Nu
har Trelleborg investerat i en produktionsanlaggning
i Indien for dack till motorfordon med tva hjul. For-
vantad levereras av de forsta dacken éar i slutet av ar
2020. Trelleborgs befintliga tillverkning av dack till
motorfordon med tva hjul &r koncentrerad till Europa.

- Med investeringen kan vi fortsatta att utveckla
var dackverksamhet inom motorcyklar till en ny
niva. Trelleborg har redan en stark position inom
detta nischsegment, men investeringen 6kar var
produktionskapacitet, starker vart erbjudande och
gor det mojligt for oss att agera mer globalt, sager
Paolo Pompei, affarsomradeschef for Trelleborg
Wheel Systems.
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TEKNIK ELBILAR

ven om den forsta el-
bilen konstruerades
redan ar 1828 ir allmén
acceptans av tekniken
beroende av palitliga 16sningar som
ger lika lang rackvidd fran ett laddat
batteri som fran en fylld tank.

For att fa ordentlig skjuts pa elbils-
marknaden behovs dtgidrder mot
“riackviddsangesten”. Med bensin-
eller dieseldrivna fordon vet miann-
iskor att de nar sina destinationer.
Infrastrukturen ar pa plats och det
ar sdllan nagot problem att tanka.
Méanga som kor elfordon oroar sig
for att de inte ska ha tillrackligt med
laddning for hela resan och bristen
paladdningsplatser och tiden det tar
att ladda spér pa oron ytterligare,
sdger Jan Zumbach, ansvarig for
affarsutveckling av eMobility inom
Trelleborg Sealing Solutions.

En viktig teknisk detalj i elfordon
ir e-axeln, en kombinerad elmotor
och vixellada som far plats i ett kon-
ventionellt motorrum. Motorn och
viaxelladan ir direktkopplade, men
vaxelladan kréver riklig smorjning
samtidigt som motorn maste héllas
torr. Darfor kravs mycket tillforlit-
lig titning mellan dessa bada kom-
ponenter.

Svérigheten ligger i att elmotorer
ger hogst verkningsgrad vid hoga
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varvtal. Tatningskraven skiljer sig
mycket fran en axelgenomforing i
ett forbranningsmotordrivet fordon.
Bensinmotorer arbetar normalt vid
2000'till 4 000 varv per minut
(r/min), medan elektriska drivlinor
typiskt har utgangsvarvtalet 16 000
r/min — ett virde som kommer att
oka ytterligare i framtiden. En av de
fa begransande faktorernai detta
system dr axeltdtningarnas livsldngd.

For nirvarande dr elbilar oftast
sma och tenderar att kora korta
strackor i stadsmiljo. Hir ar det rim-
ligt att deras drivlinor arbetar vid
relativt laga varvtal. Om elbilar ska
utmana fordon som drivs av forbran-
ningsmotorer maste de klara 400 till
500 kilometer pa en laddning — mot-
svarande ett bensinfordon — i stéllet
for de genomsnittliga 280 kilometer
som uppnas idag.

— Den avgorande svarigheten dr
att titningsytans glidhastighets-
grans for konventionella tdtningar
till e-axeln i dagens elbilar ar cirka
30 meter per sekund. E-axelns teore-
tiskt optimala periferihastighet skul-
le ligga 6ver 60 meter per sekund for
att maximera verkningsgraden — en
glidhastighet som inte 4r mdjlig med
konventionella titningsmaterial,
sdger Jan Zumbach.

For att 16sa problemet har

Aven moderna
mjolkbud kor
oftast elbilar.

Batteriet i Sion
fran Sonomotors
kan laddas med
solenergi.

Eldrift

- inte en helt ny idé

Mjolkleverantorer satsade pa eldrift pa
1940-talet, nér det var brist pa draghastar
och det blev hogre krav pa effektivitet.
Eldrivna mjolkbilar blev en vanlig syn pa
Storbritanniens gator. | augusti 1967 publi-
cerade UK Electric Vehicle Association ett
pressmeddelande om att Storbritannien
hade fler batteridrivna fordon pa sina vagar
an resten av varlden tillsammans, och att
nastan alla av dem var just mjolkbilar.

WWW.TRELLEBORG.COM



Trelleborg tillimpat agil produkt-
utveckling for att paskynda utveck-
lingen av en effektiv tdtningslosning
for de krdvande férhallandena pa
e-axeln som klarar 40 meter per
sekund.

— Resultaten dr HiSpinT™ PDR RT
och HiSpinT™ HS40. Testarbetet gav
mycket positiva resultat och bada
I6sningarna fungerade vid glidhas-
tigheter Gver 40 meter per sekund.
Det forekom inget lickage trots de
mycket krdavande férhallandena och
HiSpinT™ PDR RT registrerade 75
procent lagre friktion jamfort med
en standardméssig PDR-t4tning
och visade sig fungera vid sa hoga
glidhastigheter som 60 meter per
sekund, sdger Jan Zumbach. B

For mer information:
jan.zumbach@trelleborg.com

WWW.TRELLEBORG.COM

Inte bara bilar

Diskussionen om elfordon foku-
serar pa bilen, men e-mobilitet
ar mer an bara biltransport. For
narvarande ar mindre an 5 pro-
cent av bilarna elektriska men
redan 2018 var 20 procent av
alla cyklar och 15 procent av
motorcyklarna eldrivna. Bussar
ar den andra framgangshisto-
rien om tidig acceptans. 15 pro-
cent av alla innerstadsbussar
har elmotorer.

Aven om elbilar férvantas
utgodra 40 procent av den totala
globala fordonspopulationen
fore ar 2025, kommer 60 pro-
cent av cyklarna, 50 procent av
motorcyklarna och 30 procent

av varldens bussar att ha eldrift.

70%

70 procent av
komponenternaien
elbil kan skilja sig fran
dem i ett bensindrivet
fordon.

250

En elektrisk drivlina
bestar av cirka 250
delar i stallet for de
4 000 som ingar
i drivlinan tillen
konventionell bil.

3,1 miljoner

Det fanns 3,1 miljoner
elbilar pa varldens
vagar ar 2017.

220 miljoner

Antalet elbilar
internationellt
forvantas ha okat till
minst 125 miljoner och
potentiellt upp till 220
miljoner fore ar 2030.
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TRELLEBORG
’v _—

Trelleborg ar en varldsledare inom specialutvecklade polymerldsningar
som tatar, dampar och skyddar kritiska applikationer i kravande
miljoer. Vara innovativa l6sningar accelererar kundernas utveckling pa
ett hallbart satt.

Las mer pa www.trelleborg.com TRELLEBORG GROUP
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